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Méquina Solkdadora de Gorriente Altema y Cerrlente Directa

La RX-330 es una muy buena fuente depoder cuando se trata de combinar eficiencia y
manejo para obtener soldaduras de alta calidad, utilizando una amplia gama de electrodos,
tanto para corriente alterna como directa. Esta maquina estd provista con uno de los
mejores rectificadores de LINCOLN ELECTRIC, lo que le asegura un arco eléctrico de
excelenteestabilidad.

De una concepcién simple, es compacta, de peso ligero y de alto rendimiento, y
ademas, permite el uso de distintos accesorios para ampliar su campo de aplicacion a los
procesos TIG(GTAW) y Alambre Tubular(FCAW).

Soldadura de Electrodo revestido (SMAW)
Soldadura Tig (GTAW)

Alambre Tubular (FCAW)
Arco-Aire-Carbén (CAC-A)

VENTRJAS LINCOLN
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pérdidas deenerg|a en vacio.

® Puente rectificador multidiodos construido de
materiales dealtadisipacion térmica.

tension.

accidental y choqueeléctrico.

* Sistema de ventilaciéon dealtacapacidad.

dentro y fuera de las areas de trabajo.

sinnecesidad decambiarloscables.

directa.

e Receptaculo decorriente, 115V~, 15A.

® Proteccion Térmica para receptaculo 15A.
* 3 Afos degarantia.

APLICACIONES TIPICAS

® Aislamientos térmicos de la mejor calidad en su tipo, para soportar
altas temperaturas y proveer mayorrendimiento ¥ vida operacional.
orma robusta y con

® Proteccidon del puente rectificador contra transitorios de corriente y
® El panel frontal y las terminales de conexion estan disefiadas para
proteccion del soldador y también evitar la posibilidad de contacto
e Carroconmanubrio y cancamo de elevacion para maxima movilidad
® Selector de polaridad para facilitar ‘el cambio: de polaridad invertida
(corriente directa positiva c.d.+)a polaridad directa(corrientedirecta-);
y tipo de corriente, corriente dlrecta (c.d.) a corriente alterna (ca)

® Selector de voltaje que provee dos rangos (alto y bajo) de tension
de circuito abierto en las salidas de corriente alterna y corriente

PARA SOLDAR FACILMENTE

® Consumo minimo deenergiaeléctrica debido a que el transformador
estd construido con lamina de acero de grado eléctrico de la mas
alta calidad, lo que reduce a un nivel extremadamente bajo las

e La corriente directa puede ser utilizada para una gran cantidad de
aplicaciones, tales como soldar aceros de alto, medio y bajo carbén
hierro fundido, recubrimientos duros y aceros inoxidables; y tambiér
electrodos E7018 y Sm80 en didametros 5/32” y 3/16”(4,0y4,8mm).

® Concorriente alterna puede soldar electrodosconvencionales E6011 y
E6013.

e Acoplandola a una unidad de alta frecuencia (méduloTIG) puede
soldar  aluminio  (ver combinaciones para ofros procesos de
soldadura).

e El control de amperaje se efectia por medio de un nucleo moévil, que
ayuda a que la corriente parasoldarse regule de forma precisa enun
rango de 30 a 330 amperes en corriente alterna, y de 20 a 28C
amperes en corriente directa.

® | a RX-330 le permite soldar con electrodo revestido hasta de 3/16
(4,8 mm) de diametro. Provee una elevada estabildad de arco
caracteristica especialmente valiosa que permite un encendido facil de
arco, que evita que el electrodo se pegue a la pieza de trabajo, y que
reduceel excesivo chisporroteo que sepresenta normalmente al solda
con electrodos del tipo de transferencia globular, tales como acerc
inoxidable y bajo hidrégeno.

e Mantenimiento industrial.

e |Lineas de produccion.

e Paileria.

e Centros de capacitacion.

e Construccion de estructuras metalicas.

Homo Auto Sec Horizonted

® Unidad portati pa-a ayudade a proteger los e ectrodos cortra |
humedad. Caparidad hasta de 10kg de electrodos de 46 cm (187) d
larga. Manlens una  ermperalura de 110 a 120"C. Sa canecl
direclamenle a las lermindgles de ks saldadarss.

HornoAutoSecHorizontal
Cdédigo320122

Largo: 59cm
Ancho:41cm

Alto:59cm
PesoTotal:115Kg

51501 RX-330

220V2~/380V2~/440V2~
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MENU

INICIA L
»OMBINACIONES PARA OTROS PROCESOS DE SOLDADURA

La RX-330 es compatible con accesorios para que usted SOLDADURA TUBULAR (FCAW)

disponga de otros procesos de soldadura a un costoecondémico.

¢ Alimentador LN-25. Muy versatil, puede operar con fuentes de
SOLDADURA TIG (GTAW) comriente constante y na requicre cables de cantrol. Se conects
direclamenle a la salida de la maguina por medio del cable
* Moddulo portétil disefiado para ser usado en combinacion con  portaelectrodo.
fuentes de poder de corriente constante. Es una unidad de alta
frecuencia con valvula de gas para soldar por proceso TIG, que e Para ambos procesos pueden usar la linea de antorchas y
permite al soldador iniciar el arco sin tener que tocar la pieza. pistolas MAGNUM, fabricadas también por LINCOLN

ELECTRIC.
MAGNUM

e Asi como también los flujdmetros de la linea Harris, también
fabricados por LINCOLN ELECTRIC.

AlimentadorLN-25
CodigoK449

6dulo de TIG
6digo K930-2

equiere antorchaTIG (Requiere antorcha MIG
aptador y accesorios) rodillos y accesorios) @

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Alimentacion Carga c.a. c.d.
Salida ca./lcd|ca./cd|ca./cd TensiénMaximaaCircuitoAbierto 68V~ 6 0\\//~
TensiondeAlimentacion 220V 2~ 380V2~ | 440V2~ TenglondeArcpNomlnaI 30V~ 30
i CorrienteNominal 275A 250A
Corriente 90A 63A 45A : . . o 0
i CiclodeTrabajoNominal 40% 40%
PotencialReal 13,8kW 12,3kW | 11,2kW . . . . o 0
; ’ ’ ’ CiclodeTrabajoaCorrienteMaxima 25% 35%
Numerodefases 2 2 2 RangodeAmperajeAlto 60-330A | 50-280A
Frecuencia 50/60Hz | 50/60Hz | 50/60Hz Ran e Amb o oBa o 30-220A | 20-190A
\ ClasedeAislamientoTérmico | 220°C 220°C 220°C J \ 9 peraj ] 9
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