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DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Sociedad responsable de la fabricacién y puesta en el mercado de la maquina que a
continuacion se especifica:

CIZALLA ELECTRICA

DECLARA:

Que la maquina arriba indicada, destinada al corte de barras de acero liso y corrugado para
uso en estructuras y otros componentes de la construccion, cumple todas las disposiciones
aplicables de la Directiva de Maquinas (Directiva 2006/42/CE) y las reglamentaciones
nacionales que la trasponen.

Cumple t ambién con t odas las disposici ones aplic ables de las sigu ientes D irectivas
comunitarias Di rectivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumple las disposiciones de las siguientes normas aplicadas
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ;
UNE-EN 953.

Datos de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

s i m a Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A . agr adece la confianza deposita da en nu estros fabricado s a | adqu irir una CIZALLA EL ECTRICA
modelo CEL.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
Yy, €n su caso, reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la r ealizacién de cualquiera d e dichos pro cesos. Si se siguen las citadas instrucciones y s e opera co mo se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser respon sable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL.

Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fabricada s para cortar a p ie de obra
barras corrugadas vy lisas de construccidon, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

e Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fa bricadas para cortar a pie de obra
barras corrugadas y lisas de construccion, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

e El avance del material a cortar se realiza manualmente pasando la barra por la abertura existente entre la las
cuchillas.

e Los modelos CEL disponen de un anillo para su elevacién.

e Para el traslado de distancias pequefias o reorientacion de la maquina esta dispone de un manillar y ruedas
para facilitar sus transporte.

. Los mecanismos internos sujetos a esfuerzo y desgaste, estan tratados térmicamente, lo que garantiza mayor
duracién y rendimiento de trabajo.

e  Cuerpo monobloc de fundiciéon nodular.

e Accionamiento del corte mediante palanca y pedal.

e  Cuchillas intercambiables rectangulares con 4 caras de corte.
e  Mecanismos internos bafados en aceite.

e La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy - poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosion.

e La equitacidn eléctrica cumple la normativa de seguridad comunitaria.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

2.1 TRANSPORTE

Para un transporte seguro de la maquina, siga las siguientes instrucciones:

Cuando sea n ecesario transportar la maquina o trasladarla a grandes distan ciasy s e r ealice mediante
vehiculos, gruas u otros medios de elevacion, estos deben garantizar su seguridad.

Al elevar la mé&quina con gruas o polipastos deberan utilizarse eslingas, cadenas o cables normalizados, estos
se escogeran prestando especial atencién a la carga de trabajo limite requerido, teniendo en cuenta la forma de uso y
la naturaleza de la carga a elevar, la eleccion serd correcta si se siguen las pautas de uso especificadas.

ATENCION: Aléjese de las cargas elevad as y tenga especial cuid ado con po sibles desplazamientos de la
carga durante el transporte evitando que exista peligro alguno, ya sea en tareas de elevacion o de amarre. Para ello es
fundamental la correcta eleccidn del cable, cadena, eslinga etc. a utilizar y siendo especialmente cuidadosos en las
operaciones mas delicadas (elevacién, enganche, amarre o descarga).

Las maquinas Cizallas Eléctricas, disponen de una anillo B, Fig.2 para su elevacién y transporte. Los modelos
CEL ade mas d e este anillo, también disponen de un manillar d e transporte A, Fig.2 para su traslado de
distancias pequefias o reorientacion de la maquina.

IMPORTANTE: Durante el transporte de la maquina es ta nunca debe ponerse invertida ni tampo co
apoyarla sobre ninguno de lo s lados, solo deberd estar ap oyada sobre sus rueda s y su pata delan tera
como se indica en la Fig. 2.

2.2 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO

USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

La maquina se sirve completamente montada, lista para cortar desde el momento de su compra.

3.1 MONTAJE DE LAS CUCHILLAS.

Si alguna de las cuchillas de la maquina se ve deteriorada por el uso debera seguir el siguiente procedimiento
para reemplazar sus cuchillas:

1

3

CAMBIO DE LA CUCHILLA FI1JA. Aseglrese que la maquina este desconectada de la red. Levante el
resguardo movil de las cuchillas A, Fig.3 sacandolo de su encl avamiento. Retire el protector B, Fig.3
que hay atornillado en la parte izquierda para poder acceder a los tonillos de la cuchilla, a continuaciéon
retire los tornillos C, Fig.3 y gire la cuchilla D, Fig.3 para un nuevo filo de corte 6 sustitiyala por otra
nueva en caso necesario. Volver a operar de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

CAMBIO DE LA CUCHILLA MOVIL. Para realizar el cambio de esta cuchilla es necesario que la biela E,
Fig.3 este desplazada fuera de su alojamiento. Opere de la siguiente forma, con la maquina puesta en
marcha pulse el botdon de parada de la maquina; cuando la maquina este agotando la s Ultimas vueltas
del volante de inercia pisar el pe dal para hacer avanzar la biela con siguiendo que g uede fuera de su
alojamiento para poder acceder a lo s tornillos que fijan la cuchilla F, Fig.3. Inmediatamente de spués
desconecte la maquina de la red para evitar accidentes. Si no ha logrado que la biela se situé fuera de
su aloja miento, con cu idado haga girar man ualmente | a rueda de inerci a por | a parte inferi or del
resguardo qu e cubre el motor hasta que la bi ela salga de su al ojamiento. A continuacion retire los
tornillos de la cuchilla para un nuevo filo 6 sustitlyala por una nueva en caso necesario. Volver a operar
de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

Los tornillos deben ser apretados con llave dinamomeétrica con el siguiente par de apriete:

CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.
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3.2 CAMBIO O TENSADO DE LAS CORREAS.

Las maquinas salen de fabrica con las correas de transmisidn perfectamente tensadas, es posible que después
de ser instalada la maquina vy tras varias jornadas de trabajo las correas de transmision queden flojas. Para volver a
tensarlas o reemplazarlas debera seguir el siguiente procedimiento. Fig.4

1 Asegurese de que la maquina esta desconectada de la red.

2 Retire el resguardo del motor.

3 Aflojar el tensor del motor manipulando las tuercas A, B, C, Fig.4
4 Cambiar o tensar las correas

5 Una vez efectuado el reglaje volver a aperar en sentido inverso

6 Colocar el resguardo del motor.

Importante: Nunca debe trabajar con el resguardo del motor y transmisién quitado, esto podria
provocar graves accidentes.

3.3 MANTENIMIENTO, INSPECCION Y CONTROL.

Para que la ci zalla este siempre en perfectas condiciones debera de controlar periddicamente los siguientes
puntos:

1 Controlar periddicamente (cada 40 horas de uso) la eficacia de las cuchillas de corte y en el caso de que
haya que sustituirlas proceda como se indica en el manual.

2 Controlar (mensualmente) el nivel del aceite mediante el visor B, Fig.5y 5.1 y en caso necesario afadir si
su nivel es bajo por el tapdn de llenado A, Fig.5y 5.1. Se aconseja cambiar el aceite totalmente cada 2 afos.

CUADRO DE EQUIVALENCIAS DE ACEITES SEGUN FABRICANTES.

FABRICANTES TIPO DE ACEITE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Engrasar (cada 100 horas de uso) la biela por el engrasador F, Fig. 5.1 con grasa consistente. E|
modelo CEL-45 a demas del engrase de la biela ta mbién tiene otro punto de lubricacion con aceite D, Fig. 5.1 el cual
se d ebed e e ngasar con el mi smotipo aceitequ el levaen lac ajadelr eductor, en estep untode engrase
conseguiremos lubricar el cojinete de bronce donde gira de la excéntrica.

4 Controle la tensidn y el estado de las correas de transmision. Las correas deben de estar siempre tensas
para evitar que patinen, de lo contrario provocaran un mal funcionamiento y rapido desgaste.

5 Por lo que respecta a la instalacion eléctrica y a la mecanica interior, aconsejamos revisar la maquina por
personal especializado.

6 Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela de la red.

7 Sila maquina no esta cubierta, cubrala con tela impermeable.

8 Periddicamente realice la limpieza de las partes visibles y proceda a realizar el engrasado necesario.

ATENCION: Antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento o limpieza, el cable de la red

tiene que estar desconectado.

4. PUESTA EN MARCHA Y USO.

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas y cumplir con la no rmativa
de seguridad de riesgos laborales de cada lugar.

RODAJE: Los modelos CEL no necesitan ninguna operacién de rodaje, estan disefiados especialmente para
obtener las maximas prestaciones desde el momento de su compra.

USO NORMAL DE LA MAQUINA:

Las c izallas h an si do di sefiadas y con struidas para e | corte d e bar ras de h ierro liso y corru gado de
construccion. Cualquier otro uso no indicado expresamente se considera anormal. Cualquier Gtil o accesorio afiadido o
modificado sin la autorizacion escrita del fabricante se considera inapropiada y peligrosa, por lo que en estos casos o
por mal uso si se produ cen dafios o lesiones, SIMA S.A. exime toda responsabilidad como fabricante. Al instalar la
magquina d ebe asegurarse d e que el pla no donde se co loque para trabajar sea una supe rficie horizontal y que el
terreno no sea blando. Esta maqu ina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE
CON BUENAS CONDICIONES DE ILUMINACION.
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PASOS A SEGUIR PARA LA REALIZACION DEL CORTE.

1 Levantar levemente el resguardo d e las cuchillas para salvar la altura dela p estafiay desp lazarla
totalmente hacia la izquierda y asi poder levantarla por completo Fig.6

2 Apoyando la barra sobre el rodillo pa sa barras, podra deslizarla la barra hacia delante con facilidad hasta
la med ida preestablecida. Luego coloqu e la barra en el hueco q ue queda entre las c uchillas, vu elva a bajar el
resguardo de las cuchillas y empuje hacia la derecha para dejar libre el pedal (mecanismo que acciona el corte).

Nota: Los modelos CEL dispones de u n sistema de seg uridad, que de n o estar bajado el resgu ardo de las
cuchillas no podra realizar el corte del material.

3 Una vez b ajado el resguar do de las cuchillas, podremos realizar el corte pisando el pedal o ti rando de la
empunadura,

Nunca intente realizar un corte con el resguardo de la cuchillas quitado, el material restante saldra
disparado, pudiendo causar accidentes.

5. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES.

ANOMALIA POSIBLE CAUSA SOLUCION

Revisar el su ministro al c uadro de

obra. Comprobar la p osicion del

magnetotérmico y dife  rencial en el
Falta de alimentacion eléctrica. cuadro de obra.

Revisar el buen estado del cable de

Motor no arranca. extension y su encaje correcto en los dos

extremos.

Activacion de la proteccidn tér mica | Esperar enfriamiento del
(Interruptores monofasicos).

motor y
rearmar la proteccion térmica.

Interruptor averiado. Sustituirlo.

Motor arranca muy lenta mentey
tarda demasiado en alca nzarsu s
revoluciones.

Condensador danado.

L Sustituirlo.
(Motores monofasicos)

Correas destensadas o danadas. Tensarlas o sustituirlas.

Potencia de corte insuficiente. Cuchillas dafadas. Cambiar la cara de corte o sustituirlas

Baja potencia en motor Revisar motor por Servicio Técnico.

Desgaste prematuro de las correas. Las correas patinan sobre las poleas. | Tensar las correas.

6. CARCTERISTICAS TECNICAS.

DATOS CEL 30 TRIF. CEL 30 MONF. CEL 35 TRIF. CEL 45 TRIF.
—

POTENCIA MOTOR Kw.
230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
TENSION MOTOR 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
RP.M. MOTOR 3000 3000 3000 3000
PESO NETO Kg 247 247 391,6 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
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6.1 CAPACIDADES DE CORTE.

LMITE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
RESIS.TRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850

N°x 7777777771 1 2 3 1 2 3 1 2 3
CEL-30 30| 20| 216 | D25( 20| 316 | 25| 220 | 316

CEL-35 @35)| 325|316 | @32 | 325|216 | @32| B25| 16
CEL-45 45| D34 | @24 | @40 | @32 | @22 | D36 | F25| D20

7. ESQUEMAS ELECTRICOS.

CEL-30, 35, 45.

2.5 mm:
T
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7.1 CONEXION ELECTRICA

El cable de extensién usado para alimentar la maquina, deberd tener una seccién minima de 4x2.5 mm? hasta
25metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 4x4 mm?. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 3P+T ¢ 3P+N+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 3P+T 6 3P+N+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que disponga de
un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.

La tension de funcionamiento de la maquina esta visible mediante la indicacién de voltaje junto a la tapa de bornes
del motor y también en la matricula de caracteristicas del mismo

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tension de alimentacién disponible, en caso
contrario si la tensién no fuese la correcta el motor sufriria dafios irreparables o quedaria inutilizado y fuera de
servicio.

ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentacion hilos conductores o material eléctrico de la maquina, si no
ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red
Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estara lista para el funcionamiento eléctrico

IMPORTANTE: Siempre que se proceda a cambiar la posicidn de las plaquitas puente en los bornes del motor, se
deberd proceder también a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de alimentacién, para que estén de
acuerdo con el cambio efectuado.
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7.2 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Las cizallas modelos CEL, d eben ser utilizadas por operarios que hallan sido instruidos y formados en el
funcionamiento de la maquina.

Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento
de las normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y
segura

Colocar la maquina en una superficie plana y bien iluminada. No conectarla hasta que no este
garantizada su estabilidad

No ponga en mar cha la ma quina si no tiene mo ntadas todas las pr otecciones de segur idad y
resguardos con que ha sido disefiada.

Se aconseja el uso de gafas de proteccié n, botas de seguridad, guantes etc.. Usar siempre material
homologado.

Utilice siempre el equipo de proteccién individual (EPI) de acuerdo al trabajo que esta realizando
Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

La ropa de tra bajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes méviles

de la maquina.

Cuando tenga que desplazar la maq uina hagalo siempre con el motor parado y las pa rtes moviles

bloqueadas.

Mantengan s iempre e n s u c orrecta po sicién todos los elementos de p roteccion y re sguardos d e

seguridad.

Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.
Compruebe que el sentido de giro es el correcto

Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecanicos y eléctricos
de la maquina con el motor en marcha.

Inspeccione visualmente las uniones, bulones, tuercas, soldaduras, corrosion, etc.
No deje nunca el equipo abandonado con el motor en funcionamiento

No utilizar la maquina para las funciones que no ha sido disefiada

¢ MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.

e Usar cables de extensiéon normalizados

e Asegurese que el voltaje de la red de alimentacién a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.

e Aseglrese que el cable de extension de alimentacion de la maquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua , aristas cortantes, evitar que sea p isado o aplastado por el paso de vehiculo s, asi
como depositar objetos sobre el mismo.

e No utilizar agua a presién para limpiar circuitos y elementos eléctricos.

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y

cumplir con la normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de las maquinas
cizallas modelos CEL.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077
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8. GARANTIA.

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccion, dispone d e una red de ser vicios técnicos R ed
SERVI-SIMA. Las rep araciones efectuada s en garanti a por nu estra Red SE RVI-SIMA, es tan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de f abricacién, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

9. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para los mo delos CEL, fabricada s por SIMA, S.A. estan identificados en los planos
de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual. Para solicitar cualquiera de ellos, deberd ponerse
en contacto con el d epartamento de post-venta de SIMA S.A. y e specificar claramente el nimero con el qu e esta
sefialado, a si como e | modelo, numero de fabricacion y afio de fabricacion que aparec e enlapla cade
caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

10. DECLARACION SOBRE RUIDOS.

El nivel de presion acustica en el puesto de trabajo es inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS

La maquina no presenta fuentes de vibraciones mecdanicas que conlleven riesgos para la salud y la seguridad
de los trabajadores.

12. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los ap aratos, accesorios,
fluidos y embalajes deb eran ser envi ados a sitios indicados par a s u r eutilizacién eco ldgica. Lo s
componentes de plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electréonicos deberan ser depositados en lugares
% <9 indicados para su recogida selectiva.
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  nNOMBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S .A. garantiza sus productos contra cualquie r defecto de fabricacién hacié ndose cargo de la re paracién de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a de fectos de fabricacion las averias producidas po r malo s tr atos, go Ipes, caidas, si niestros, uso ind ebido, ex ceso d e v oltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por |a GARANTIA, Unica mente podran realizarlas la pr opia e mpresa SIMA, S .A. o entidades autorizadas por ella, sie ndo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacion de la reparacion en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacion del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la r esponsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a e llos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o d e explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garan tia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia deberd presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  NOMBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S .A. garantiza sus productos contra cualquie r defecto de fabricacion hacié ndose cargo de la re paracion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) N o podran atribuirse a de fectos de fabricacion las averias producidas po r malo s tr atos, go Ipes, caidas, si niestros, uso ind ebido, ex ceso d e v oltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la G ARANTIA, (inicamente po dran realizarlas la pr opia e mpresa SIMA, S .A. o e ntidades auto rizadas por ella, sie ndo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacion de la reparacion en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacién y/o manipulacion del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la r esponsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a e llos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o d e explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garan tia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a i CTeCIf.l: 34 - ?45A8-49 04R10; Fa:: 34C- 958-46 6;:;
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“CE"” DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for manufacturing and commercialising the below specified machine:
BENDING

ELECTRICAL SHEAR

DECLARES:

That the already mentioned machine designed for cutting flat and reinforced steel bars for use
in the structure and other construction components is in conformity with all applicable
provisions of the Directive of Machines (2006/42/CE) and the national applicable regulations.

The machine is also in conformity with EC applicable provisions:
2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

The machine is also in conformity with the provisions of the following applicable norms
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ;
UNE-EN 953.

Details of the authorized person to elaborate the technical file

Eugenio Fernandez Martin
Technical Department Manager

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Albolote 01.01.2010

: % Signed:
s I m a Javier Garcia Marina
Managing Director
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the ELECTRICAL SHEAR model CEL.

This manual p rovides y ou with the necessary in structions to start, use, maintain and in your case, repairof the
present machine. All asp ects as far as the safety and h ealth of the u sers is concerned have been stated. Respecting
all instructions and recommendations guarantees safety and low maintenance. As such, reading this manual carefully
is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is being
used.

2. GENERAL DESCRIPTION

SIMA S.A., ELECTRICAL SHEAR model CEL, have been designed and manufactured to be used in work sites to
cut steel reinforced and flat bars for construction, using interchangeable blades, mounted onto the cutting jaws.

Any other use of the machine is considered inadequate and can cause danger. Therefore, it is expressively
prohibited.

e The manual shear model CEL has been designed and manufactured to cut flat and reinforced steel bars used
for construction and passive steel armatures for structural concrete by means of two interchangeable blades
mounted onto the cutting jaw.

e The cutting operation is done manually by push ing the b ar on the roller , dropping th e bar into the cutting
throat, lowering the protection guard and pressing the pedal.

e The CEL models are furnished with a ring to elevate the machine.

e The machine is equipped with wheels and handlebars to facilitate their movement and transport for short
distances.

e The internal mechanical components that are subject to wearing have been treated thermally to guaranty
their long durability and high performance.

e The main body of the machine is a mono-block made of cast iron.
e  Cutting is performed by means a pedal or a handlebar.

e The blades are rectangular with four cutting faces.

e Internal mechanisms are bathed in oil.

e The frame of the machine is painted in oven with a highly resistance, anti-corrosion epoxy polyester paint.

e The electrical equipment of the machine complies with the EC safety norms.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

2.1 TRANSPORT

For a safe transport of the machine, please follow the following instructions:

The Electrical Shear is fitted with holes on the working table to be lifted with cranes through chains or cables. The used
means of transport must be safe, taking into account the form of use, the nature of the load.

WARNING: Keep away from the lifted load and be car eful of its sudden displacement to avoid a ny possible danger
during transportation, moorage, charging or di scharging. Therefore the choice of t he correct of the cable, chain and
sling is fundamental.

The electrical shears are equipped with a ring B, Fig.2 for its lifting or transport. The CEL models have also a
transport handlebar A, Fig.2 to move it for short distances.

IMPORTANT. During the transport of the machine, the latter should never be reversed nor be put on either
side. The machine is only to rest on its four feet Fig. 2.

2.2 PICTOGRAMAS.

Pictograms included in the machine entail the following:

USE HELMET AND EYE AND EAR
READ INSTRUCTIONS DEFENDERS

MANUAL

USE SAFETY GLOVES USE SAFETY FOOTWEAR

3. ASSEMBLING INSTRUCCIONS

The machine is delivered mounted and prepared to operation.

3.1 MOUNTING THE BLADES

If one of the blades gets blunt due to frequent use, replace it as follows:

1

3

CHANGING THE FIXED BLADE. Make sure the machine is u nplugged from el ectricity. Lift the safety
guard off the blades A, Fig.3 taking it out from its housing. Remove the protection B, Fig.3 fixed to the
left side of t he machine to have access to the screws of the blades, remove the screws C, Fig.3 and
rotate the blade D, Fig.3 for a new set of cuttings or substitute it with a new blade if necessary.

CHANGING THE MOVEABLE BLADE. To do this, it is necessary to remove the connecting rod from its
housing E, Fig.3, and then proceed as to the following: when the machine is put on, switch it off by
pressing the s top but ton. W hile de f lywheel is making its last turns, press the ped al to p ush the
connecting ro d from its ho using to hav e access to screws fixing t he blades F, Fig.3. Immediately
thereafter, unplug the machine off the network to avoid accidents. If the connecting rod is not out of its
housing, turn gently the flywheel from the inferior part of the safeguard that covers the engine until the
connecting rod is out of its housing, and then remove the screws off the blade for a new cutting face or
replace it with a new one if necessary. At the end, proceed to the inverse to restore the operation of the
machine.

The screws are to be tightened with a torque wrench as per the following:

CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

3.2 REPLACING AND TIGHTENING THE BELTS

The machines leave the factory with the belts perfectly tightened. It is po ssible that due to the
incorrect machine installation or long use o f the ma chine, the belts get loose. To tighten back the belt or replace it,
please consider the following steps (Fig.4).

1 Make sure the machine is unplugged off the power supply.

2 Remove the safeguard of the motor.

3 Loosen the tensor of the motor by means of the nuts A, B, C, and Fig.4
4 Replace or tighten the belt.

5 Once finished, proceed to the inverse.

6 Place the safeguard of the motor back.

Important: Never work with the motor safeguard while the transmission is removed, as this can
cause serious accidents.

3.3 MAINTENANCE, INSPECTION AND CONTROL

To keep the shear in good conditions, you need to check periodically the following points:

1 Check periodically (each 40 hours of use) the efficiency of the blades and if ne cessary to replace them,
proceed as per the instructions manual.

2 Check (monthly) the level of oil with the visor B, Fig.5y 5.1 and fill up if the level is below the stopper A,
Fig.5y5.1. It is recommended to change the oil every two years.

TABLE OF OIL EQUIVALENCES ACCORDING TO MANUFACTURERS

Manufacturers TYPE OF OIL
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Grease (every 100 hours of use) the connecting rod by the nipple F, Fig. 5.1 with consistent grease. The
CEL-45 model has another point of lubrication with oil on top of the greasing of the connecting rod D, Fig. 5.1, which
needs to b e lubricated with the same oil that arrives to the reducer box, at this poin t of greasing, we lubricate the
bronze bearing.

4 Check the state and the tension of the transmission belts. The latter is supposed to be always tight to avoid
any sliding, which can cause a mal functioning of the machine.

5 All electrical or interior components installations are recommended to be effectuated by authorized people.

6 At the end of each day, unplug the machine.

7 If the machine is not covered, wrap it with impermeable cloth.

8 Clean periodically the visible parts of the machine and grease as necessary.

WARNING: Before performing any maintenance or cleaning, the power supply cable needs to be
unplugged.

4. STARTING UP AND USING THE MACHINE

WARNING: All safety recommendations must be followed, either the ones mentioned in the present user manual or
those complying with all labour risks prevention norms in every location.

WHEELWORK: SIMA CEL models do not need any wheelwork operations as they are specially designed to obtain the
maximum performance from start.

NORMAL USE OF THE MACHINE:

The electrical shears have b een designed to cut flat and reinforced steel bars for us e in t he structure and
other construction components is in conformity with all applicable provisions of the Directive of Machines (98/37/CE)
and th e na tional app licable regula tions. Each o ther use tha t ha s no t bee n expre ssively i ndicated is co nsidered
abnormal. Any tool or accessory added or amended without written authorization from the manufacturer is considered
inappropriate and dangerous. If any damage or injury is caused as a result thereof or by misuse of the machine, SIMA
S.A. exempts all responsibility as manufacturer. The machine must be installed on a plane, firm and horizontal surface
and the gro und should not be soft. This machine DOES NOT HAVE TO BE USED UNDER THE RAIN. ALWAYS
WORK IN WELL ILLUMIINATED AREAS.
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STEPS TO FOLLOW TO REALISE A CUTTING

1 Lift slightly the blades safeguard to save height of the flange and then drag it completely leftwards Fig.6
before you can lift it totally.

2 Resting the bars upon the roller so that you can e asily move t he bar forward as per the pr edetermined
measurement. Place the bar in the thro at between the two blades. Lower back the blades safeguard and pu s hit
rightward to free the pedal (the mechanism that operates the cutting).

Note: CEL models are equipped with a safety system that when the blades safeguard is lifted, the blades would not
be able to cut the material.

3 Once the safeguard has be en released, we can effe ctuate a cutting, either by pres sing the pedal or pulling
the grip.

Never try to make a cut while the safeguard is lifted as the material to cut can leave the cutting throat and
cause damage.

5. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALY POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Check the power supply in th e switch
board. Check the position of t he circuit
breaker and the residual cur rent device
in the switch board.

Make sure the extension cable is in good
state and its fitting in the two extremes is
correct.

Fault of the electrical power supply

Motor does not start

activation of the thermal protection of | Wait until the motor has co oled down
the single-phase switch and re-activate the thermal protection

Switch damaged Replace it

Motor starts very slowly and takes too | Condenser damaged.

long to reach its revolutions (Single-phase motors) Replace it

Belt loose or blunt Tighten the belt or replace it

Change the cutting face of the blad e

Blades blunt .
or replace it

Cutting power is too low

Let th e technical service ch eck th e

Power drop down of the motor
motor.

Premature wearing of the belts The belts slide over the pulleys Tighten the belts

6. TECHNICAL CHARACTERISTICS

DETAILS CEL-30 TRIF. CEL-30 MONF. CEL-35 TRIF. CEL-45 TRIF.
1,5 1,5 2,2 3

iMOTOR POWER Kw.

230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
m 3000 3000 3000 3000
247 247 391,6 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
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6.1 CUTTING CHARACTERISTICS TABLE

LIMTE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
RESIS.TRACCION [ R=N/mm? 450 | R=N/mm?2 650 | R=N/mm?2 850

o o | [N°x YZ77777771] 1 2 3 1 2 3 1 2 3
°© © | |CEL-30 230|220 216 ©25| 220|216 | @25 | F20| D16
CEL-35 735|251 216 @32| 225|216 | D32 | 25| D16
CEL-45 245|341 224 240)| @32 | @22 | D36 | F25]| D20

7. ELECTRICAL SCHEME

CEL-30, 35, 45.

MARRON
NEGRO

§

4625mme 4625mm: I

7.1 ELECTRICAL CONNECTION

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x2.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4x4 mm? can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 3P+T or 3P+N+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial
pin of 3P+T 6 3P+N+T compatible with switchboard exit.

Machines with electrical motor should always be connected to a normalised switchboard that disposes of a
magneto-thermal switch and a differential in accordance with the characteristics of the motor:

3Kw /4 CV, three phase at 400V, 15A magneto-thermal and 15A/30mA differential.
4Kw / 5.5 CV, three phase at 400V, 10A magneto-thermal and 10A/30mA differential.

The machine electrical tension is visible on the voltage indication next to the top of engine terminals and on the
machine characteristics plate.

WARNING: Do not plug the machine to the electricity if you are not sure of the available electrical tension.
If the tension is not correct, the engine will undergo irreparable harm or out of service.

WARNING: Never manipulate the power cables or any electrical equipment of the machine, if you have not
totally unplugged the machine from the electricity.

Once you have brought the rotation direction of the engine back, the machine is ready to operate.

IMPORTANT: It is appropriate to change the position of the bridge plates in the engine terminals. It is also important
to change the adhesive labels indicating the voltage, to reflect the change made.
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7.2 SAFETY RECOMMENDATIONS

The electrical shears models CEL are to be used by trained people or people familiarized with their operation.

Before s tarting up the machine pl ease read th e in structions and make s ure sa fety norm s ar e
respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.

Always u se I ndividual Pro tection Equipment (IP E) in ac cordance w ith the type of work y ou are

effectuating.

Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

Work clothe s are not suppo sed to have | oose arti cles that can cling into movable parts of th e

machine.

When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the

machine.

Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.
The damaged electrical cables should be urgently replaced.
Make sure the rotation sense is correct.

Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

Visually control the joints, bolts, nuts, wildings, corrosion, etc.
Never leave the machine with the engine switched on.

Never use the machine for purposes other than those it has been designed for.

VERY IMPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

e Use normalised cables

¢ Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the machine.
e Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water, sharp edges.
Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and comply with

all labour risks prevention norms in every location.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the bending or the
electrical shear, models CEL.
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8. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services "SERVI-
SIMA”.

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality
and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions stated in
the attached document "WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with the
established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without
prior notice.

9. SPARE PARTS

The spare parts for the bending and combined machines, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the
spare parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of th e
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

10. DECALARATIONS ON NOISE
The acoustic levels emitted by the MACHINE are inferior to 70 dB (A)

11. DECLARATIONS ON MECHANIAL VIBRATIONS

The machine does not present any source of mechanical vibrations that cause risks to the health or safety of
the operator.

12. ENVIRONMENT PROTECTION

Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids
and packages have to be sent into specific places for ecol ogical reutilisation. Plastic components are
marked for selective recycling.

R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into
%@ specific places for selective collection.
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

END USER FORM

MACHINE DETAILS

NUMBER PLATE

CLIENT DETAILS NAME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and se rial number of which m ust show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, in adequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone

calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.
8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,
the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SO CIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA

* ANDALUZA, S.A.

s I m a POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

TEL: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

MANUFFACTRURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION
SPAIN
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

FORM TO RETURN TO MANUFACTRURER

DATOS MAQUINA

NUMBER PLATE

DATOS COMPRADOR  naME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail:

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year
from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and se rial number of which m ust show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, in adequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone
calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.

8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,

the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine..

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

*
s I m a TEL: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

MANUFFACTRURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION
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DECLARATION “CE” DE CONFORMITE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine
spécifiée ci-dessous :

CISAILLE ELECTRIQUE

DECLARE:

que la machine sus mentionnée, destinée a la coupe de barres en acier lisse et/ou torsadé en
usage dans les structures et autres composants de la construction, remplit toutes les
dispositions applicables du comité directeur des machines (directive 2006/42/CE) et les
réglementations nationales

Cette machine est également en accord avec tout es les dispositions applicables des directives
de I a Communau té E uropéenne sui vantes : 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE;
2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Elle respecte les dispositions des normes appliquées suivantes :
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ;
UNE-EN 953.

Données de la personne autorisée a élaborer la fiche technique

Eugenio Fernandez Martin
Responsable technique

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

s i m a Signé: Javier Garcia Marina

Gérant
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1. INFORMATION GENERALE

Attention : Lisez et comprenez parfaitement toutes les instructions données avant de commencer
a manipuler la machine.

SIMA S.A. vous remercie de la confiance accordée & notre production en achetant une CISAILLE ELECTRIQUE
modele CEL.

Ce manuel vous offre | es i nformations nécessai res pour |a mise en ma rche, utilisation et, si nécessa ire,
réparation. Nous y signalons aussi les aspects pouvant affecter la sé curité et la santé des utilisateurs au moment de
réaliser n'importe laquelle de ces taches.

En suivant toutes les instructions et en opérant comme indiqué dans ce manuel, vous obtiendrez un service
s(ir et un entretien simple.

La lecture de ce manuel est donc obligatoire a toute personne chargée d'utiliser la machine, de I'entretenir ou
de la réparer.

Nous recommandons d” avoir toujours ce manuel a portée de main sur le lieu d” utilisation de la machine.

2. DESCRIPTION GENERALE

Les cisailles électriques SIMA S.A., modéle CEL sont congues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables montées
dans les méachoires.

Tout autre usage donné a la machine est considéré inadéquat et peut s'avérer dangereux, c'est
pourquoi il reste expressément interdit.

. Les cisailles électriques SIMA S.A., modeéle CEL sont congues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables
montées dans les machoires.

. Le matériel a couper se présente manuellement devant l'ouverture existante entre les lames.
. Les modeles CEL disposent d "un anneau pour leur élévation.

. Po ur déplacer la m achine sur une courte distance ou la r éorienter sur le lieu de travail, il est prévu un
volant et des roues.

. Les mécanismes intérieurs sujets a efforts et a érosion sont traités thermiquement, garantissant un plus
long usage et rendement dans le travail.

. Corps monobloc fondue nodulaire

. Activation de la coupe grace a un levier et une pédale

. Lames interchangeables rectangulaires avec 4 c6tés de coupe
. Mécanismes intérieurs huilés.

. Revétement extérieur de la machine peint au four avec une peinture epoxy-polyester lui donnant a la fois
une grande résistance et une protection a la corrosion.

. L'équipement électrique respecte les normes de sécurité de la Communauté Européenne.
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2.1 TRANSPORT
Pour un transport s(ir de la machine, veuillez suivre les indications ci-dessous

En cas de déplacement de la machine sur une grande distance, requérant I'usage d'un véhicule, d'une grue ou
autre moyen de levage, vérifiez que le moyen choisi offre toute la sécurité requise.

A déplacer la machine avec une grue ou un systéme de poulies vous devez utiliser des systémes d'attache,
des chaines et/ou cables aux normes en vigueur. Vous choisirez le matériel en fonction de la charge de travail limite
requise et des pauses d'usage spécifiques sans oublier de prendre en compte tant la forme d'utilisation que la nature
de la charge a élever.

ATTENTION : éloignez-vous des charges élevées en |'air et prenez soin aux possibles déplacements des dites
charges pendant leur transport, lors de |' élévation ou de I'amarrage. Afin d'éviter tout risque, il est trés i mportant
d'effectuer un choix précis des cables, chaines, systéemes de poulies etc...et tout particulierement pour les opérations
les plus délicates, telles que élévation, attachement, amarrage ou décharge.

Les cisailles électriques disposent d'un anneau B,Fig.2 pour leur élévation et transport. Les modéles CEL, en
plus de cet anneau, sont pourvus d'un volant de transport A,Fig.2 pour leur d éplacement sur une petite distance ou
leur réorientation.

IMPORTANT : Pendant son transport, la machine ne doit jamais étre mise a I'envers ou étre en appuie sur
un de ces cOtés. Elle doit étre posée sur ses roues et la béquille avant, comme indiqué en Fig.2.
2.2 PICTOGRAMMES

Les pictogrammes de la machine ont la signification suivante :

LIRE MANUEL PORT OBLIGATOIRE DU CASQUE, LUNETTES

D'INSTRUCTIONS DE SECURITE ET PROTECTION ACOUSTIQUE

PORT DE GANTS PORT OBLIGATOIRE DE CHAUSSURES DE

SECURITE
OBLIGATOIRE

3. INSTRUCTIONS DE MONTAGE

La machine est fournie entierement montée, préte a fonctionner dés I'achat.

3.1 MONTAGE DES LAMES

L'utilisation d e la machine entra ine un e us ure pr ogressive d es lames. E n vu e de proc éder a leur
remplacement veuillez suivre la marche suivante :

1. CHANGEMENT DE LA LAME FIXE Débranchez la machine d u ré seau él ectrique. Soulevez le
couvercle des lames A,Fig.3 et enle vez-le. Retirez | a protection B,Fig.3 qui est vissée sur la partie gauche pour
accéder aux vis de la lame. Retirez les vis C,Fig.3 et tournez la lame D,Fig.3 pour avoir un nouveau profil de coupe
ou c hanger p our un e neuve s i nécessaire. Refaire | es opérat ions ci-dessus en sens i nverse p our ré tablir le
fonctionnement

2. CHANGEMENT DE LA LAME MOBILE Pour effectuer ce changement il est nécessaire de déplacer la
bielle E,Fig.3 de son emplacement. Agissez de la f agon suivante. Mettez la machine en marche puis appuyer sur le
bouton "Arrét". Quand la cisaille donne les derniers tours du volant d'inertie, appuyez sur la pédale pour faire avancer
la bielle et la sortir de son logement afin d 'accéder aux vis fixant la lame F,Fig.3. Débranchez immédiatement la
machine du réseau électrique pour év iter tous risques d'accidents.Si vous n'avez pas réussi a faire sortir la bielle de
son emplacement, faites tourner doucement a la main la roue d'inertie par la partie inférieure du capot qui couvre le
moteur, jusqu'a ce q ue la bielle sorte.Retirez les vis de la lame et changez-en la position pour un nouveau profil de
coupe ou substituez-la pour une neuve si nécessaire.Refaire les opérations ci-dessus en sens inverse pour rétablir le
fonctionnement

3. Les vis doivent étre serrées avec une clé dynamométrique de la fagon suivante :

CEL-30 === mmmmmmm oo m oo 25,07Nm
CEL-35 ==mmmmmm oo oo oo 84,24Nm
CEL 45  =--mmmmmmm oo oo oo 135,13 Nm
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3.2 CHANGEMENT OU TENSION DES COURROIES

Les machines sortent d'usine avec les courroies de transmission parfaitement tendues. Il est possible qu'aprés
I'installation et plusieurs jours d'utilisation, les courroies se détendent. Afin de les retendre ou de les remplacer, vous
voudrez bien suivre le procédé suivant Fig.4.

1 Assurez-vous que la machine soit débranchée du réseau électrique

2 Retirez le carter du moteur

3 Desserrez le tenseur moteur en manipulant les écrous A,B,C, Fig.4.

4 Changez ou tendez les courroies

5 Le réglage ou changement effectué, faites le processus en sens inverse pour rétablir le fonctionnement

6 N'omettez pas de replacer le carter moteur

IMPORTANT : Ne jamais travailler sans le carter moteur transmission. Cela pourrait provoquer des

accidents graves.
3.3 ENTRETIEN, INSPECTION ET CONTROLE

Pour a ssurer les par faites c onditions d' utilisation de la machine, v ous dev ez co ntréler périodiquement les
points suivants :

1 Efficacité des lames de coupe (toutes les 40H d'usage). Substitution si nécessaire et comme indiqué
dans ce manuel.

2 Niveau d'huile (chagque mois) grace au viseur B,Fig.5 et 5.1. S'il en manq ue rétablissez le niveau
utilisant le bouchon de remplissage A,Fig.5 et 5.1.Nous conseillons de changer entiérement I'huile tous les 2 ans.

EQUIVALENCES DES HUILES SELON LES FABRICANTS

FABRICANTS TYPE D'HUILE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Graissez (tous les 100H d'usage) la bielle gra ce au graisseur F,Fig.5.1 avec d e la grai sse épaisse. Le
modeéle CEL 45, en p lus du graissage de la bielle doit aussi étre lubrifié avec de I'huile D,Fig.5.1. Vous utiliserez le
méme type d'huile que celui de la boite d u réducteur. Ce point de lubrification permet d e graisser le coussinet de
bronze qui tourne a partir de I'excentrique.

4 Vérifiez la ten sion et I' état des co urroies de transmission : ell es doivent toujours étre tendues pour
éviter qu'elles ne patinent. Sinon cela entraine un mauvais fonctionnement et une usure rapide.

5 Installation électrique et mécanique intérieure : nous conseillons de faire réviser la machine par du
personnel qualifié.

6 En fin de journée, éteignez la machine et débranchez-la du réseau électrique.
7 Sila machine n'est pas protégée, couvrez-la d'une toile imperméable.

8 Périodiquement, nettoyez les parties visibles et procédez au graissage nécessaire.

ATTENTION : Débranchez la machine du réseau électrique avant de réaliser quelques opérations
d'entretien ou de nettoyage

4. MISE EN MARCHE ET UTILISATION

ATTENTION : Veuillez suivre toutes les recommandations de sé curité signalées et appliquer les normes de
sécurité relatives aux risques du travail du pays ol vous vous trouvez.

RODAGE : Les modeéles CEL n'ont pas besoin d'une période de rodage. Ils sont sp écialement congus po ur
atteindre des prestations optimum dés I'acquisition.

USAGE NORMAL DE LA MACHINE
Les cisailles ont été congues et construites pour couper des barres de fer lisses et torsadées de construction.

Tout autre usage non expressément décrit se considére anormal. Tout outil ou accessoire ajouté ou modifié
sans l'autorisation écrite du fabricant sera considéré inapproprié et dangereux.
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Dans ce cas ou pour mauvais usage de la machine, SIMA S.A., s'exempte de toute respon sabilité com me

fabricant.

Avant d'installer la ci saille, assur ez-vous que I' endroit c hoisi soit une surface stable, horizontale et que le

terrain ne soit pas mou.

CETTE MACHINE NE DOIT PAS ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE, TOUJOURS TRAVAILLER DANS DE

BONNES CONDITIONS D'ECLAIRAGE.

PAS A SUIVRE POUR REALISER UNE COUPE

Lever légerement le protecteur de lames pour garder la hauteur du bord et déplacer le entiérement vers la
gauche et ainsi le soulever complétement.

En appuyant la barre sur le rouleau passe-barres, vo us la ferez glis ser devant vo us jusqu'a la mesure pré-
établie. Placez ensuite la barre dans le creux entre les lames et pousser vers la droite pour libérer la pédale
(mécanisme qui active la coupe)

NOTE: Les modeles CEL di sposent d'u n syst eme de s écurité qui e mpéche la co upe si le pr otecteur de
lames n'est pas rabaissé

La coupe se fait en appuyant sur la pédale ou en tirant de la poignée

Ne jamais tenter de couper du matériel sans le protecteur de lames, les restes ou sciures de métal

restantes jailliraient aux risques de provoquer des accidents.

5. SOLUTIONS AUX ANOMALIES LES PLUS FREQUENTES

ANOMALIE

Le moteur ne démarre pas

CAUSE POSSIBLE

Pas de courant électrique

SOLUTION

Réviser |' alimentation élect rique du

chantier. Vérifier le disjonct eur et le
différentiel du chantier
Controler le bon état du cable d'extension

et son branchement correct

Activation de la protection thermique

(interrupteurs monophasés)

Attendre refro idissement mot eur et
réenclencher protecteur thermique

Interrupteur hors d'usage

Le changer

Le moteur démarre trés doucement et
tarde a atteindre sa vitesse normale

Condensateur abimé

(moteurs monophasés)

Le changer

Courroies détendues ou abimées

Les tendre ou les changer

L, Changer profil de coupe o u chang er
. . ) Lames abimées
Puissance de coupe insuffisante les
. . Faire réviser moteur par servi ce
Faible puissance du moteur .
technique
Usure prématurée des courroies Patinage des courroies Les tendre

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077




6. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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DONNEES CEL-30 TRIPH. CEL 45 TRIPH.
TRIPH

PUISSANCE MOTEUR Kw.
230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
A'-IMENTATION MOTEUR 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
RPM MOTEUR 3000 3000 3000 3000
POIDS NET Kg. 247 247 342 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
icoupEs PAR MINUTE 105 105 100 60
6.1 CAPACITES DE COUPE
umMiITE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
RESIS.TRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850
N°x Y/7777777711 1 2 3 1 2 3 1 2 3
CEL-30 30| 320| D16 | @25| B320| 16| @25| @20| F16
CEL-35 @35 325|316 | @32| @25| D16 | @32 | @25| F16
CEL-45 D45 D34 | 324 | D40| @32 | D22 | D36 | @25| 320

7. SCHEMAS ELECTRIQUES

CEL-30, 35, 45.

33 23

o TP

Et}***\***\*\***\¥***Lffﬂu J220v

24 %14 b%

13 a,

34

7.1 BRANCHEMENT ELECTRIQUE

NEGRO
MARRON

4625mm:

2.5 mm:

GRIS
MARRON
NEGRO

4625mm:

fl

¥

Le cable d'extension utilisé pour brancher la machine doit avoir une section minimum de 4x2.5mm?2 jusqu'a
25 métres de longueur .Au-dela il sera de 4x4mm2. A 'une de ses extrémités, il faut brancher une fiche femelle
normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec l'interrupteur prise de courant de la machine et a | autre
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extrémité, une fiche femelle normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec la sortie réseau
d'alimentation électrique. Les machines avec moteur électrique doivent toujours étre reliées a un réseau normalisé
disposant d'un disjoncteur et un différentiel en accord les caractéristiques du moteur :

2.2 Kw / 3CV, triphasé a 400 V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA
3 Kw / 4CV, triphasé a 400V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA

La tension électrique pour le fonctionnement de la machine apparait sur l'indicateur de voltage placé prés du
couvercle des bornes du moteur et aussi sur la plaque des caractéristiques.

ATTENTION : Ne branchez pasla mac hine au courant électrique sivous n'étes pass (rdela tension
d'alimentation disponible. Si la tension n'est pas co rrecte, le moteur souffrira des do mmages irréparables ou restera
inutilisable et hors service.

ATTENTION : Ne jamais manipuler | es ca bles d'alimentation, fils conducteurs ou matériel é lectrique de la
machine sans I'avoir totalement débranché au préalable.

Une fois mis en place le sens de rotation du moteur, la machine sera préte a fonctionner.

IMPORTANT : a chaque changement de position des PLAQUETTES PONT sur les bornes du moteur, vous
devrez aussi changer les étiquettes adhésives indiquant le voltage de I'alimentation électrique, afin qu'elles soient en
accord avec le changement effectué.

wa
w

7.2 RECOMMANDATIONS DE SECURITE
Les cisailles modeéele CEL doivent étre utilisées par des opérateurs préalablement instruits et formés au
fonctionnement de la machine.
e Avant de mettre la machine en marche, lire attentivement les instructions et respecter les
normes de sécurité. Apprenez a éteindre les cisailles rapidement et d'une forme sdre.

e  Placer la machine sur une surface plate et bien illuminée. Ne la brancher que si elle est totalement stable.

. Ne pas la mettre en marche si tous les systemes de sécurité et divers capots et protecteurs avec lesquels la
machine a été prévue, ne sont pas montés.

. Nous conseillons I'usage de lunettes de protection, chaussures de sécurité, gants, etc.... Utiliser toujours du
matériel homologué.

. Utiliser toujours I'équipement de protection individuel (EPI) en accord au travail qui se réalise.
o Interdire |'accés aux personnes étrangeéres a la zone de travail de la machine.
. Les vétements de travail doivent étre ajustés afin de ne pas se coincer dans la machine.

. Si vous devez déplacer les cisailles, faites le toujours le moteur arrété et les parties mobiles bloquées.

. Laissez en place tous les éléments de sécurité.
. Les cables électriques présentant des coupures ou des cassures doivent étre immédiatement changés.
. Vérifier que le sens de rotation est correct.

o Avant de manipuler le s élé ments mécaniques et él ectriques de | a machine, il faut impérativement la
débrancher du courant.

. Réviser visuellement les jointures, boulons, écrous, soudures, usure, etc...

. Ne jamais laisser la machine en marche sans aucune supervision, méme pour un bref instant.
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. Ne pas utiliser la machine a des fins non prévues lors de sa conception.

. TRES IMPORTANT : La prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en fonctionnement.
. Utiliser des cébles d'extension aux normes en vigueur.

e Contrbler que le voltage du réseau auquel sera bran chée la machine coincide avec le voltage indiquée sur
I'étiquette adhésive de ladite machine.

. Vérifier que le cable d'extension n'est pas en con tact avec des températures élevées, huile, eau ou arétes
coupantes. Eviter aussi qu'il soit piétiné, écrasé par le passage de véhicules ou qu'on y laisse tout autre objet
dessus.

. Ne pas utiliser d'eau sous pression pour le nettoyage des circuits ou piéces électriques.

ATTENTION : Suivre toutes les recommandations de sécurité de ce manuel et respecter les normes
en vigueur de prévention des risques du travail du pays.

SIMA S.A. s'exempte de toutes responsabilités inhérentes aux conséquences du mauvais usage
des cisailles électriques modéle CEL.

9. GARANTIE

SIMA S.A . fabrican tde mach ines pour la constr uction disp ose d'u n réseau de services
techniques, Réseau SERVI-SIMA. Les rép arations effectué es avec garantie Réseau SERVI-SIMA sont
soumises a des conditions ayant pour objet de garantir le service et leur qualité.

SIMA S.A. garantie toute sa production contre tout vice de fabrication. Cependant les conditions sp écifiques
d'application de la garantie sont définies dans le document joint de : conditions de garantie.

Les conditions de garantie ne seront pas applicables en cas de cessation des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis.

9. PIECES DE RECHANGE

Les piéces de rechange pour les machines fabriquées par SIMA S.A. sont identifiées sur le plan de piéces de
rechange joint a c e manuel. Pour effectuer une demande de piéce, prendre contact avec le service aprés-vente de
SIMA S.A. Et préciser clairement le numéro de la piéce do nt vous avez b esoin, ainsi que le modeéle de la machine,
le numéro de fabrication et I'année de fabrication, éléments figurant sur la plaque des caractéristiques de la
machine.

10. CONTAMINATION ACOUSTIQUE.

Le niveau de pression acoustique au poste de travail est inferieur a 70 dB(A).

11. VIBRATIONS

La machine ne présente pas de sources de vibrations mécaniques entrainant des risques pour la santé et la
sécurité des travailleurs.

12. PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les matiéres premiéres doivent étre récupérées avant de jeter le matériel. Les appareils, accessoires,
ainsi qu e le s liquides et les em ballages doi vent étre envoyé s au x sites de ré cupération pour le ur
traitement écologique. Les composants plastiques sont marqués pour un recyclage spécifique.

Les résidus d'appareils électriques et électroniques doivent étre déposés aux lieux spécifiques

% <9 pour leur traitement.
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FRANCAIS

CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE
EXEMPLAIRE POUR L’UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

ETIQUETTE IMMATRICULEE

] NOM
DONNEES ACHETEUR

ADRESSE

C.P./VILLE

DEPARTEMENT/PAYS

Telf.: Fax:

e-mail

DATE D "ACHAT

Signature et cachet par I’établissement Vendeur Signature du client
CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d "un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d " oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modéle et numéro de série sont indiqués

sur le certificat de garantie.
3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu "aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une u tilisation ina déquate, un e chute, u ne po ussée de te nsion, un m auvais coup, une

installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie

sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.
6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-aprés :
a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.

b) au cas ol les piéces qui composent |le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non

autorisé par le service technique de SIMA S.A.
c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n’ assume pas la responsabilité des domm ages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ce ux-ci incluent les frais de transport, les ap pels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d "avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA

S.A. ou au SAV autorisé ( fabricant du moteur).

9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la
garantie du produit, il faut présenter la facture d “achat diment cachetée par |“établissement vendeur et le numéro de série du produit.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)
Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

*
s I FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

- ESPAGNE
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FRANCAIS

CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE

EXEMPLAIRE A RENDRE AU FABRICANT

DONNEES MACHINE

NOM
DONNEES ACHETEUR

ADRESSE

C.P./VILLE

DEPARTEMENT/PAYS

Telf.: Fax:

e-mail

DATE D "ACHAT

Signature et cachet par I’ établissement Vendeur Signature du Client
CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d "un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d " oeuvre et la réparation des piéces défectueuses du produit dont le modéle et numéro de série sont indiqués

sur le certificat de garantie.
3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu "aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une u tilisation ina déquate, un e chute, u ne po ussée de te nsion, un m auvais coup, une

installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-aprés :
a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.

b) au cas ol les piéces qui composent |le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non

autorisé par le service technique de SIMA S.A.
c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n" assume pas la responsabilité des domm ages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ce ux-ci incluent les frais de transport, les ap pels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d "avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au

SAV autorisé ( fabricant du moteur).

9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du
produit, il faut présenter la facture d "achat diment cachetée par |’ établissement vendeur et le numéro de série du produit.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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DECLARACAO “CE” DE CONFORMIDADE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)
Empresa responsavel pelo fabrico e comercializacdo da maquina a seguir especificada:

TESOURA ELECTRICA

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte de barras de ferro liso e corrugado para uso
em estruturas e outros componentes da construgcao, cumpre todas as disposicdes aplicaveis da
Directiva de Maquinas (Directiva 2006/42/CE) e as regulamentacdes nacionais que a
integram.

Cumpre também com todas as disposicdes aplicaveis das seguintes Directivas Comunitarias:
Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Cumpre as disposigcoes das seguintes Normas aplicadas:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ;
UNE-EN 953.

Dados da pessoa que elabora o expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsavel técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albunol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)

Albolote 01.01.2010

s i m a Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACAO GERAL

ATENCAO: Leia e entenda bem as presentes instrucdes antes de comecar a trabalhar com a maquina

A SIMA S.A. a gradece a confianca d epositada nas nossas maquinas ao adquirir uma TESOURA EL ECTRICA
modelo CEL.

Este manual proporciona-lhe as instrugdes necessérias para o funcionamento, utilizagdo, manutengdo e, se for
caso, reparagao. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranga e salde dos utilizadores durante
a realizagdo de qualquer trabalho. Se as instrugGes forem seguidas e se operar com a maqu ina como se indica, obtera
um bom resultado e uma facil manutencao.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatdria para qualquer pessoa responsavel pela utilizagdo, manutengdo
ou reparagdo da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta
a utilizar a maquina.

2. DESCRICAO GERAL

As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de ago
liso e corrugado de construgdo, através de laminas que se podem mudar.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado improéprio e pode resultar perigoso,
pelo que esta expressamente proibido.

e As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de ago
liso e corrugado de construgdo, através de laminas que se podem mudar.

e O avanco do material a cortar realiza-se manualmente passando a b arra pela abertura existente entre as
laminas.

e Os modelos CEL tém uma argola para a sua elevagao.

e Para deslocar a maquina em distancias pequenas esta dispde de uma pega e rodas para facilitar o transporte.

. Os mecanismos internos sujeitos a esforgo e desgaste, foram tratados termicamente, o que garante maior
duragdo e rendimento de trabalho.

e  Corpo monobloco.

e Accionamento do corte através de alavanca e pedal.

e Laminas rectangulares com 4 faces de corte.

. Mecanismos internos banhados em éleo.

e A estrutura da maquina foi a quente com pintura epoxy poliester o que lhe confere uma alta resisténcia a
superficie e mantém a estrutura protegida da corroséo.

. O equipamento eléctrico cumpre a normativa de seguranga comunitaria.
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2.1 TRANSPORTE

Para um transporte seguro da maquina, siga as seguintes instrucdes:

Quando seja necessario transportar a maquina para grandes distancias e se utilizem veiculos, gruas ou outros
meios de elevagdo estes devem garantir a sua seguranca.

Ao elevar a maquina com gruas ou guinchos deverdo utilizar-se correntes ou cabos normalizados, escolha-os
prestando especial atengdo a carga de trabalho limite requerida, tendo em conta a for ma de utilizagdo e natureza da
carga a elevar, a escolha sera correcta se seguir as pautas de uso especificadas.

ATENCAO: Afaste -se de ca rgas e levadas e te nha especial cu idado com possiveis deslocacdes da carga
durante o tran sporte evitando correr qualq uer perigo, seja em caso de elevagdo ou a amarrar a ca rga. Para isso é
fundamental a correcta escolha do cabo ou corrente a utilizar e sendo especialmente cuidadosos nas operagdes mais
delicadas (elevagao, engate, amarrar ou descarga).

As maquinas Tesouras Eléctricas, dispdem de u ma argola B, Fig.2 para a sua elevagdo e transporte. Os
modelos CEL para além desta argo la também dispéem de uma pega de transporte A, Fig.2 par a fazer
pequenas deslocacoes.

IMPORTANTE: Durante o tr ansporte da m aquina esta nunca d eve estar invertida n em apoiada sobre
nenhum dos lados, deve apenas apoia-la sobre a sua base, como se indica na Fig. 2.

2.2 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRIIGATORIO O USO DE

DE INSTRUCOES CAPACETE, OCULOS E PROTECCAO

ACUSTICA

E OBRIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALGCADO

USO DE LUVAS DE SEGURANCA

3. INSTRUCOES DE MONTAGEM

A maquina fornece-se completamente montada, pronta para cortar .

3.1 MONTAGEM DAS LAMINAS

mudar:

Se alguma das laminas da maquina se estragou devido ao uso devera seguir o seguinte procedimento para as

3

MUDAR A LAMINA FIXA. Assegure-se que a maquina esta desligada da corrente. Levante o resguardo
movel das laminas A, Fig.3. Retire o protector B, Fig.3 que esta aparafusado na parte esquerda para
poder aceder aos parafusos da lamina, a seguir retire os parafusos C, Fig.3 e gire a |amina D, Fig.3
para um novo fio d e corte ou substitua-a por ou tra nova caso necessario. Volte a operar d e forma
inversa para restabelecer o funcionamento.

MUDAR A LAMINA MOVEL. Para realizar a mudan ca desta ldmina é necessario que a biela E, Fig.3
esteja fora do sitio. Faga da seguinte forma, com a maquina a trabalhar prima o botdo de paragem da
maquina; quando a maq uina estiver a faz er as U Itimas voltas do vola nte de inércia pise o pedal para
fazer avancar a biela conseguindo que fique fora do sitio para poder aceder aos paraf usos que fixam a
lamina F, Fig.3. Imediatamente d epois desligue a maq uina da co rrente para evitar acidentes. Se n do
conseguiu que a bi ela ficasse fora do sitio, com cuidado faca girar manualmente a roda de inércia pela
parte inferior do resguardo que cobre o motor até que a biela saia do sitio. A seguir retire os parafusos
da ldmina para um novo fio ou substitua-la por uma nova se necessario. Volte a operar de forma inversa
para restabelecer o funcionamento.

Os parafusos devem ser apertados com chave dinamométrica com o seguinte nimero:

CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.
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3.2 SUBSTITUICAO OU APERTO DAS CORREIAS DE TRANSMISSAO

As maquinas saem de fabrica com as correias de transmissdo perfeitamente apertadas, € possivel que com o
uso diminuam a sua tensdo. Para voltar a aperta-las ou substitui-las devera seguir o procedimento seguinte. Fig.4

1 Assegure-se de que a maquina esta desligada da corrente eléctrica
2 Retire o resguardo do motor

3 Afrouxar o tensor do motor manipulando as porcas A, B, C, Fig.4
4 Mude ou aperte as correias

5 Uma vez efectuado o ajuste volte a operar em sentido inverso

6 Colocar o resguardo do motor

Importante: Nunca deve trabalhar com o resguardo do motor e transmissao retirado, pode
provocar graves acidentes.

3.3 MANUTENCAO, INSPECCAO E CONTROLO

Para qu e a tesoura esteja sempre em p erfeitas condigdes d everd controlar p eriodicamente os segui ntes
pontos:

1 Controlar periodicamente (cada 40 horas de uso) a eficacia das laminas de corte e no caso de ter que as
substituir proceda como se indica no manual.

2 Controlar (mensalmente) o nivel de dleo através do visor B, Fig.5y 5.1 e em caso necessario acrescentar
6leo se o nivel for baixo A, Fig.5e 5.1. Aconselha-se a mudar o dleo totalmente cada 2 anos.

QUADRO DE EQUIVALENCIAS DE OLEOS SEGUNDO FABRICANTES

FABRICANTES TIPO DE OLEO
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Lubrificar (a cada 100 horas de uso) a biela através de F, Fig. 5.1 com massa consistente. O modelo
CEL-45 para além de lubrificar a biela também tem outro ponto de lubrificagdo com éleo D, Fig. 5.1 deve-se lubrificar
com o mesmo tipo d e 6leo que leva na caixa do red utor, neste pon to de lubr ificagdo conseguiremos lubrificar o
rolamento de bronze onde gira a excéntrica.

4 Controle a tensdo e o estado das correias de transmissdo. As correias devem estar sempre tensas para
evitar que partam, de contrario provocardao um mau funcionamento e rapido desgaste.

5 Pelo que respeita a instalacdo eléctrica e a mecanica interior, aconselhamos que faca revisdes a maquina
com um técnico especializado.

6 No final de cada dia, desligue a maquina e desligue-a também da corrente eléctrica.

7 Se a maquina ndo esta tapada, cubra-a com tela impermeavel.

8 Periodicamente faca a limpeza das partes visiveis e proceda a lubrificagdo necessaria.

ATENCAO: Antes de realizar qualquer operacdo de manutencdo ou limpeza, deve desligar a

maquina da corrente eléctrica.

4. ARRANQUE DA MAQUINA E UTILIZACAO

ATENCAO: Devem seguir-se todas as reco mendacdes de seguranca assinaladas e cu mprir com a normativa
de seguranca de riscos laborais.

RODAGEM: Os modelos CEL nao necessitam de fazer rod agem, foram desenhadas especialmente para obter
as maximas prestagGes desde o momento em que sdo postas a funcionar.

USO NORMAL DA MAQUINA:
As tesouras foram desenhadas e construidas para o corte de barras de ferro liso e corrugado de construgéo.

Qualquer out ro uso ndo i ndicado expressamente é cons iderado anormal. Qualquer ut ensilio ou acessorio
acrescentado ou modificado sem a a utorizacdo escrita do fabricante é considerado improprio e perigoso, pelo que
nestes casos ou por ma u tilizagdo advém da nos o u lesd es, a SI MA S.A. exime toda a responsab ilidade co mo
fabricante. Ao instalar a maquina deve assegurar-se de que o plano onde a coloca para trabalhar seja uma superficie
horizontal e q ue o terreno se ja firme. Esta maquina, NAO DEVE SER UTLIZADA A CHUVA. TRABALHE SIEMPRE
COM BOAS CONDICOES DE ILUMINACAO.
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PASSOS A SEGUIR PARA A REALIZAGAO DO CORTE

1 Levant ar le vemente o re sguardo da s laminas p ara levantar ata mpa e de sloca-la totalmente para a
esquerda e assim poder levanta-la por completo Fig.6

2 Apoiando a barra sobre o rolo passa bar ras, podera deslizar a barra para a frente com facilidade até a
medida pré estabelecida. A seguir coloque a barra no espaco que fica entre as laminas, volte a baixar | resguardo das
ldminas e empurre para a direita para deixar livre | pedal (mecanismo que acciona o corte).

Nota: Os modelos CEL dispGem de um sistema de seguranga, que se o resguardo das laminas ndo estiver
baixo, ndo podera realizar o corte do material.

3 Uma vez o resguardo das laminas baixo, pode realizar o corte pisando o pedal ou através da alavanca.

Nunca tente realizar um corte com o resguardo das laminas tirado, o material saltara, podendo causar
acidentes.

5. SOLUCAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUGAO

Verificar o0 quadro de obra.
Comprovara posi ¢aod o magneto
Falta de alimentagdo eléctrica térmico e diferencial no quadro de obra.
Verificar o bom estado do cabo de corrente
Motor ndo arranca € 0 seu encaixe correcto

Activacdo da  proteccdo  térmica Esperar arr efecimento do motor e
(Interruptores monofasicos) rearmar a protecgdo térmica

Interruptor avariado Substitui-lo

Motor arranca muito lenta mente e i
Condensador danificado

tarda d emasiado a a Icangara s L Substitui-lo
(Motores monofasicos)

rotagoes
Correias soltas ou danificadas Aperta-las ou substitui-las

Poténcia de corte insuficiente Laminas danificadas Mudar a face de corte ou substitui-las
Baixa poténcia no motor Fazer revisdao ao motor

Desgaste prematuro das correias As correias patinam sobre as polias Apertar as correias

6. CARCTERISTICAS TECNICAS.

DADOS CEL 30 TRIF. CEL 30 MONF. CEL 35 TRIF. CEL 45 TRIF.

-~ 230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
TENSAO MOTOR 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Mll 3000 3000 3000 3000
MI 247 247 391,6 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
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6.1 CAPACIDADES DE CORTE

LIMITE ELASTICO | R=N/mm?2 250 | R=N/mm?2 480 | R=N/mm?2 650
RESIS.TRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850

N°x 777777777 1 2 3 1 2 3 1 2 3
CEL-30 30)| 320| @16 | 25| 320 | 216 | @25| B20| 16

CEL-35 235)| 325|216 | 32| 325|216 | @32| D25| D16
CEL-45 45| 34| 2241240 | 32| @22 | D36 | @25| @20

7. ESQUEMAS ELECTRICOS.

CEL-30, 35, 45.

NEGRO
MARRON

2.5 mm*

MARRON
NEGRO

§

4625mm ][ HeES e ‘j

7.1 LIGAGCAO ELECTRICA

O cabo de alimentagéo utilizado para a maquina, devera ter uma secgdo minima de 4x2.5 mm? até 25metros
de comprimento. Para uma distdncia maior sera de 4x4 mm?2. Numa das extremidades devera ligar uma extens&o
normalizada de 3P+T ¢ 3P+N+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma ficha normalizada de 3P+T
ou 3P+N+T compativel com a saida do quadro de alimentagéo.

As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que disponha de um
magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.

A tensdo de funcionamento da maquina esta visivel através da indicacdo de voltagem junto a tampa de bornes do
motor e também na chapa de caracteristicas do mesmo.

ATENCAO: ndo ligue a maquina se ndo estiver seguro da tensdo de alimentacdo disponivel, caso contrario se a tensdo
ndo for a correcta o motor sofrera danos irreparaveis ou podera ficar inutilizado.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos de alimentacdo fios condutores ou material eléctrico da méaquina, sem a ter
desligado totalmente da energia eléctrica.
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IMPORTANTE: Sempre que mude a posicdo das placas na caixa de bornes do motor, devera proceder também a
mudanga das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentagdo, para que estejam de acordo com a mudanga

efectuada.

wa
[7¢]

7.2 RECOMENDAGCOES DE SEGURANGCA

As tesouras modelos CEL, devem ser utilizadas por operarios que tenham sido instruidos e formados
no funcionamento da maquina.

Antes d e An tes de pora maqu ina a trabalhar , leia at entamente as in strugdes e obs erve o
cumprimento das normas de segu ranga. Aprenda a desligar a maqu ina de uma forma rapida e
segura.

Coloque a maquina numa superficie plana e bem iluminada. Ndo a ligue até que esteja garantida a
sua estabilidade.

N&do ponha a maquina a trabalhar se ndo estive rem montadas todas as prote cgdes com q ue a
maquina vem de fabrica.

Aconselha-se o uso d e luvas de pro teccdo, botas de seguranca, 6culos etc.. Usar sempre material
homologado.

Utilize sempre o equipamento de protecgdo individual (EPI) adequado para cada trabalho.
Proibir o acesso de pessoas estranhas a zona de trabalho da maquina.

La roupa de tr abalho ndo d eve incluir pegas soltas que possam ser apa nhadas pelas partes moéveis

da maquina.

Quando tiver que deslocar a maquina, faga-o sempre com o motor parado.

Mantenha sempre na posigdo correcta todos os elementos de proteccao e resguardos de seguranga.
Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser trocados imediatamente.

Verifique se o sentido de rotagdo é o correcto

Desligue a maquina da corrente ndo mexa nos elementos mecanicos e eléctricos da maquina com o
motor a trabalhar.

Inspeccione visualmente as unides, parafusos, porcas, soldaduras, corrosdo, resguardos, etc.
N&o abandonar a maquina com o motor em funcionamento.

Utilizar a maquina apenas para as fungdes para que foi desenhada.

MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

e Assegure-se de que a vol tagem da rede de alimentagdo a que vai ser ligada a maquin a, coincide com a
voltagem que se indica na etiqueta adesiva fixada na maquina.

e  Utilize cabos eléctricos normalizados.

. Assegure-se que o cabo ndo entra em contacto com po ntos de alta temp eratura, éleos, agua ou arestas
cortantes, evite que seja pisado por veiculos ou outros objectos.

. N&o utilizar dgua a pressdo para limpar circuitos e elementos eléctricos.
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ATENCAO: Deve seguir todas as recomendacdes de seguranca assinaladas neste manual e cumprir
com a normativa de prevencao de riscos laborais de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadequado da Cortadora de materiais
modelo DELUXE

8. GARANTIA

A SIMA, S.A . fabricante d e maquinaria para a constru ¢do, dispd e de uma red e de servigos té cnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparagde s efectuadas e m garantia p ela nossa Rede SERVI -SIMA, estdao sub metidas a cer tas
condigdes com o objectivo de garantir o servigo e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seu s prod utos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo da s co ndigdes
especificadas no documento CONDIGOES DE GARANTIA.

As condicGes de garantia cessardo em caso de incumprimento das condigdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

9. PECAS

As pega s disp oniveis para a s Cortadoras de Jun tas mo delo COB RA-35., fabricada s pela SIM A, S.A. estdo
identificados nos livros de pegas que se junta ao presente manual.

Para so licitar qualquer p eca, dev erd contactar o de partamento pés venda da SIM A S.A. e especificar
claramente o numero da p ega, assim como o modelo, niUmero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a peca.

10. DECLARACAO SOBRE RUIDOS

O nivel de pressdo acustica no posto de trabalho é inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACAO SOBRE VIBRACOES MECANICAS

A maquina ndo apresenta fontes de vibragbes mecéanicas que acarretem riscos para a saude e a seguranca
dos trabalhadores.

12. PROTECCAO DO MEIO AMBIENTE

Devem recuperar-se as ma térias-primas em vez de as deitar para o lixo . O s ac essérios, fl uidos e
embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizagdo ecoldgica. Os componentes
de plastico devem ser reciclados.

LAY R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos devem ser depositados em locais
% Q indicados para a sua recolha selectiva.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 707 fortucues

QUINARIA 5392 7077

AUTEK MA

12



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077
CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA O UTILIZADOR FINAL

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  nNoME

MORADA

CODIGO POSTAL

PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DA COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente

CONDIGCOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a rep aragdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparagdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os g astos originados por deslocagdes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Ndo poderdo atribuir-se a de feitos de fabrico as avar ias produzidas por maus tr atos, go Ipes, que das, acidentes, uso inde vido, e xcesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas n&o imputéveis ao produto.

5.) As reparagOes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderdo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que compdem o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) ASIMA S.A. ndo assume a re sponsabilidade dos d anos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas se m se limitar a eles, os
incomodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosédo, em caso de avaria durante o p eriodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao se rvigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia deverd estar em poder da SIMA S. A. num prazo n&o superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garant ia deverd apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o numero de

série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPARNA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA DEVOLVER AO FABRICANTE

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  nNoME

MORADA

CODIGO POSTAL

PALS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DE COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente

CONDICOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a rep aragdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a mao de obra e reparagdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os g astos originados por deslocagdes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Ndo poderdo atribuir-se a de feitos de fabrico as avar ias produzidas por maus tr atos, go Ipes, que das, acidentes, uso inde vido, e xcesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputéveis ao produto.

5.) As reparagOes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderdo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que compdem o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) ASIMA S.A. ndo assume a re sponsabilidade dos d anos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas se m se limitar a eles, os
incdmodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosédo, em caso de avaria durante o p eriodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao se rvigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia deverd estar em poder da SIMA S. A. num prazo n&o superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garant ia deverd apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o numero de

série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich flr die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

ELEKTRISCHE SCHERE

ERKLART:

Dap die obengenannte Maschine, speziell hergestellt fir das Schneiden von glatten und
gerillten Eisenstangen, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach Normen 2006/42/CE)
sowie den nationalen Reglements.

Zudem erflillt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2006/95/CE; 2004/108/CE;
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Erflllt die Anspriche der folgenden angewandten Normen:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.
Eugenio Fernandez Martin

Technische Haftung

SIMA S.A. .
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

: * . . .
s I m a Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfuhrer
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1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Lesen und verstehen Sie diese Gebrauchsanweisung, bevor Sie die Maschine zum ersten Mal
bedienen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer ELEKTRISCHEN SCHERE.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie jegliche Informationen bezlglich Montage, Gebrach, Wartung, und
im gesetzten Falle Reparatur der Maschine. Zudem kléren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf, um
Risiken wahrend des Verrichten der obenganannten Arbeiten ihres Personals vorzubeugen. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung verrichten garantieren Wir einen sicheren Service
sowie eine einfache Wartung der Maschine.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zugdnglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG.

Die ELEKTRISCHEN SCHEREN SIMA S.A., Modell CEL, wurden fiir das Schneiden von gewellten und glatten
Stangen flr spezielle Baustrukturen entworfen und hergestelit.

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefdhrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt

e Der Vorlauf des Materials wird von Hand verrichtet. Das Material wird in die Offnung zwischen den Messern
eingefuhrt.

e  Modelle CEL verfiigen lber Transporthenkel.

e Mit Transportradern und Lenkstange fur einen einfachen Transport.

e Die inneren Mechanismen wurden warmebahndelt fur anspruchsvolle Arbeiten und eine erhdhte
Ertragsleistung.

e  Monobloc-Kérper

e  Antrieb durch Hebel und Pedal.

e Austauschbare Messer mit 4 Schneidekanten.

¢ Inneren Mechanismen in Ol gebadet.

e Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe

Resistenz der Oberflache und Korrosionsschutz.

. Die elektrische Austattung enstspricht den EWG Sicherheitsnormen.
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2.1 TRANSPORT
Flr einen sicheren Transport folgen Sie diesen Anweisungen:
Die Maschinen diirfen nur von Transportmittel beférdert werden, welche vollste Transportsicherheit bieten.

Zum Anheben der Maschine nur nomalisierte Kabel, Seile oder Ketten benutzen die das Gewicht der Maschine
sicher aushalten.

ACHTUNG: Entfernen Sie aus Gefahrzonen und vermeiden Sie jegliche Risiken bzgl. der Ladung, Befestigung,
Entladung, etc. Gehen Sie dusserst vorsichtig vor.

Die Maschinen CEL sind mit einem speziellen Ring B, Fig.2 ausgestattet. Diese dient zum Anheben und
Transport der Maschine. Zudem hat die Maschine eine Lenkstange A, Fig.2 fiir kurze Distanzen.

WICHTIG: Wahrend ihres Transports darf die Maschine weder umgedreht, noch auf die Seite gelegt werden,
siehe FIG.2.
2.2 SYMBOLE.

Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND

GEBRAUCHSANWEISUNGEN LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES SCHUHWERK

TRAGEN
SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

3. MONTAGEANLEITUNGEN

3.1 MONTAGE DER MESSER.
Sollten die Messer wegen Abnliztung ausgetauscht werden miissen, folgen Sie diesen Anweisungen:

1 WECHSEL DES FIXEN MESSERS. . Die Maschine muss ausgestopselt sein. Heben Sie die bewegliche
Abdeckung der Messer A, Fig.3 an und nehem Sie sie aus ihrer Ankerung. Entfernen Sie
Schutzvorrichtung B, Fig.3 um Zugang zu den Messern zu erlangen, entfernen Sie Schrauben C, Fig.3
und drehen Sie Messer D, Fig.3 um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer
auszutauschen. Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

2 WECHSEL DES BEWEGLICHEN MESSERS. Fir diesen Vorgang muss Element E, Fig.3 aus seiner
Ankerung gebracht werden. Bei laufendem Motor AUS-Knopf der Maschine dricken. Sobald die
Umdrehungen erschopft sind, Pedal treten bis der Zugang zu den Schrauben der Messer F, Fig.3.
moglich ist. Stopseln Sie die Maschine sofort danach aus. Sollte es Ihnen auf diese Weise nicho
gelingen Zugang zu den Messern zu bekommen kdnnen Sie auch versuchen von Hand am Rad am
unteren Teil der Motorabdeckung zu drehen bis die Messer zugdnglich sind. Entfernen Sie Schrauben
und drehen Sie Messer um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer auszutauschen.
Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

3 Die Schrauben missen mit dynamometrischem Schlliissel angezogen werden:

CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.
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3.2 AUSTAUSCHEN ODER SPANNEN DER RIEMEN.

Die Maschinen werden mit perfekt gespannten Riemen, jedoch kdnnen diesem nach normalem Gebrauch
locker werden. Um diese zu spannen oder zu Ersetzen gehen Sie vor wie folgt: (Fig.4)

. Maschine ausstdpseln.

. Motorabdeckung entfernen

. Spanneisen des Motors lockern. Schrauben A, B, C, Fig.4

. Spannen oder Ersetzten der Riemen. werden

. Nachdem die Spannung der Riemen reguliert ist in umgekeherter Form vorgehen.
. Erneut Motorabdeckung anbringen

AU hWNR

Wichtig: Arbeiten Sie immer mit Motorabdeckung und Transmission, sonst kann dies zu schweren
Unfallen fiihren.

3.3 WARTUNG, INSPEKTION UND KONTROLLE.

Um den perfekten Zustand der Maschine zu garantieren, beachten Sie bitte folgendes:

1 Regelmdssige Kontrolle (alle 40 Arbeitstunden) der Messer un deren Wechsel sobald notwendig.

2 Regelméssige Kontrolle (monatlich) des Olstands mittels Anzeige B, Fig.5 y 5.1 un gegebenenfalls
auffullen A, Fig.5y 5.1. Wir empfehlen das Ol alle 2 Jahre zu wechseln.

GLEICHWETIGKEIT DER OLE NACH HERSTELLER

HERSTELLER OLTYP

CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Schmieren Sie (alle 100 STUNDEN ) die Schubstange Uber den Oelerla F, Fig. 5.1 mit Schmierfett.
Modell CEL-45 hat einen weiteren Schmierpunkt D, Fig. 5.1 dieser muss mit dem gleichen Oltyp des Getriebes
geschmiert werden.

4 Regelmdssige Kontrolle der Treibriemen. Diese missen immer angespannt sein um eine vorzeitige
Abntutzung zu vermeiden.

5 Lassen Sie Mechanik und Elektrik der Maschine von Fachersonal (berprifen.

6 Stopseln Sie die Maschine nach jedem Arbeitstag aus

7 Bedecken Sie die Maschine mit einer wasserfesten Plane.

8 Sdubern und Olen Sie die Maschine wenn notwending.

ACHTUNG: Netzstecker vor Wartungsarbeiten ziehen.

4. INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH

ACHTUNG: Alle Sicherheitshinweise beachten und erfiillen Sie die Normen fir Sicherheit und Risiken am
Arbeitsplatz.

EINFAHREN: Die Biegemschinen SIMA missen nicht eingefahren werden, sie sind von der Fabrik aus zu
sofortigem Einsatz eingestellt.

GANGIGER GEBRAUCH DER MASCHINE:

Die SCHEREN SIMA S.A., wurden fir das Schneiden von gewellten und glatten Eisenstangen entworfen und
hergestellt. Jeder andere nicht deutlich gekennzeichnete Gebrauch der Maschine gitl als anormal. Der Gebrauch von
Werkzeugen oder Zubehor ohne schriftliches Einverstandnis des Herstellers gilt als unangemessen und geféhrlich.
Sollte aus diesem Grund Schaden oder Verletzungen auftreten so entzieht sich SIMA S.A. jeglicher Verantwortung als
Hersteller. Bei Installation der Maschine achten Sie darauf, dass diese auf einer glatten, stabilen und horizontalen
Oberflache aufgestellt wird. Maschine nicht unter Regen benutzen, arbeiten Sie immer mit ausreichend Licht.

VORGEHENSWEISE ZUM SCHNEIDEN DES MATERIALS.
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1 Abdeckung der Messer leicht anheben, nach links versetzten um sie anschliessend ganz hochzuheben.
Fig.6

2 Stange auf der Rolle stiitzten und einfach soweit wie gewiinscht nach vorne schieben. Nun Stange in den
Zwischenraum der Messer setzten, die Abdeckung herunternehmen. Nach rechts Druck ausiben um das Pedal
freiwerden zu lassen. (Diese Mechanismus treibt den Schnitt an).

Hinweis: Modelle CEL verfligen Uber ein Sicherheitssystem. Ohne heruntergefahrene Messerabdeckung
kann das Material nicht geschnitten werden.

3 Nachdem die Abdeckung heruntergefahren wurde, kann das Material geschnitten werden. Treten Sie das
Pedal oder betdtigen Sie den Hebel.

Versuchen Sie keinesfalls das Material Das Material kann

herausschnellen und zu Unfdllen fiihren.

ohne Abdeckung zu schneiden.

5. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR DIE HAUFIGST AUFTRETENDEN FEHLER

STORUNG MOGLICHER GRUND LOSUNG

Stromzufuhr Uberpriifen,
Schutzschalter und
Kein elektrischer Anachluss. Thermoschutzschalter Uberprufen.

Kabel un deren Anschluss Uberprifen.
Motor sprint nicht an.

aktiviert. | Motor abkihlen lassen und

Thermoschutz laden.

Thermoschutz
(Einphasenschalter).

Schalter defekt. Austauschen.

Motor springt nur langsam an braucht
lange um Umdrehunszahl zu
erreichen.

Condensator beschadigt.

. Austauschen.
(Einphasenmotore) ustau

Riemen locker oder beschadigt. Spannen oder Ersetzen.

Schneidekraft unzulassig. Messer beschadigt. Schneidekante oder Messer wechseln.

Schwache Motorleistung Technischen Dienst rufen

Riemen schlittern tiber Scheiben.

Vorzeitige Abniitzung der Riemen Spannen.

6. TECHNISCHE DATEN.

IDATEN I CEL-30 TRIF. I CEL-30 MONF. I CEL-35 TRIF. l! CEL-45 TRIF.
1,5 1,5 2,2 3

230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
3000 3000 3000 3000
247 247 391,6 666
@ 831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
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6.1 SCHNEIDEDATEN.

LIMTE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
ReEsISTRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850

o o ||N°x 7777777771 1 2 3 1 2 3 1 2 3
o o | |CEL-30 230|20)| 16| 225|220 @16 | 225]| ©20| 216
CEL-35 @35 025)| 16| @32 | ©@25]| 316|232 | 25| 216
CEL-45 045|032 25| D35| D32]| 925|235]| D32] 225

7. ELEKTRISCHE SCHEMEN.

CEL-30, 35, 45.

T 2.5 mm*

JR—

bL43 La3 23 13 al

01 \ [
. \ X {IU_<J220v

\ \ \

,1‘44 J‘34 624 b14 b

S\ \ ’»

MARRON
NEGRO

GRIS

c® 3 W Lo 4625m feesmm
N : N L L
L
400v 230v [

7.1 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Anschlusskabel der Maschine sollte iber einen Querschnitt von 4x2,5 mm? bis zu 25 m Lénge verfiigen, fir
weitere Langen 4x4 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemésses Stromnetz von 3P+T oder
3P+N+T kompatibel mit dem Stromschalter der Maschine angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine
ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 3P+T oder 3P+N+T, kompatibel mit der Speisung.

Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Karakteristiken des Motors an ein ordnungsgemasses
Elektrizitdtsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden.:

Dreiphasenstrommotor von 2,2Kw/3 PS zu 400 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Dreiphasenstrommotor von 3Kw/ 4 PS zu 400V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA

Die Spannung ist auf dem Anschlusskasten des Motors angegeben, sowie in den technischen Daten.

ACHTUNG: Schliessen Sie die Maschine erst an, wenn Sie sicher sind, dass die Maschine an ein Stromnetz mit der
zugehdrigen Spannung anschliessen. Bei fehlerhafter Spannung kann dies zu irreparablen Schaden des Motors fiuhren.

ACHTUNG: Die Maschine muss ausgestopselt sein bevor Sie Kabel oder andere elektrische Elemente manipulieren.
Nachdem der Drehsinn des Motors angegleicht wurde ist die Maschine betriebsbereit.

WICHTIG: Sollten Sie die Spannung andern, so missen Sie die spannungsanzeigenden Etiketten andern. Stopseln
Sie die Maschine zuvor aus.

.. AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

wa
[7¢]

7.2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Bedienperson muss ausreichend in Anwendung, Einstellung, und Bedienung der Maschine geschult sein.

Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchflihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man
die Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

Maschine auf einer ebenen und gut beleuchteten Flache aufstellen. Stabilitat garantieren bevor Sie
die Maschine anschliessen.

Die Maschine darf niemals ohne die zugehoérigen Schutzelemente in Betrieb genommen werden
Wir empfehlen ihnen Tragen von Sicherkeitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.
Individuellen Arbeiterschutz tragen.

Unbefugte Personen fernhalten.

Uberpriifen Sie ihre Werkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich méglicherweise mit

der Teilen Maschine verfangen kénnten.

Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen

Teile.

Schutzvorrichtungen immer angegebener Position anbringen.

Achtung: Bevor Sie Bolzen Drehdérner und Winkelmass anbringen, Drehrichtung des Biegetellers
Uberprufen. Danach notwendiges Zubehor anbringen.

Defekte Kabel, mit Rissen, oder Schnitten sofort austauschen.

Stopseln Sie die Maschine aus, das Manipulieren oder Bearbeiten jeglicher Elemente ist keinesfalls
bei laufendem Motor erlaubt.

Maschine nur flr hier beschriebene Funktionen einsetzten.

¢SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemasse Kabel.

«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.

eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.

eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.

ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie

die Normen zur Vorbeugung von Arbeitsrisiken. Betriebsanleitungen und Gebrauch

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldssigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine.
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8. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfiigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie (ber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenliber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kénnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behdlt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankiindigung zu modifizieren.

9. LARMSPIEGEL.

Unter 70 dB(A)

10. MECHANISCHE SCHWINGUNGEN

Das Arbeiten mit der Maschine fur die Sicherheit und Gesundheit ihres Arbeiters ungefahrlich.

11. ERSATZTEILE.

Die Ersatzteile erhaltlich fir die von SIMA S.A. hergestellten Maschinen sind per Abb. 1 gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen bendtigen Sie Nummer, Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr
der Maschine (Siehe Plakette)

12. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flussigkeiten und Verpackungen
@ sollten an die zustandigen Stellen fiir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die
% zugehdrige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustiandigen Orte fiir
E selektive Abholung gebracht werden.
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.
2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat

angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE dirfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefiihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstédndnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmachtigt wurde, repariert, verédndert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persohnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine

Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stdsse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstédndnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmachtigt wurde, repariert, verédndert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verk&ufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

*
s I Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/Albufiol, Parcela 250, C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz maszyny, ktéra ponizej jest opisana:

ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWEJ

OSWIADCZA:

Ze urzadzenie wyzej wymienione, przeznaczone do ciecia stalowych pretéw, gtadkich i
zebrowanych przeznaczonych do zbrojenia w konstrukcjach zelbetonowych, oraz do ciecia
innych elementéw budowlanych, pozostaje w zgodnosci zarowno z Dyrektywa Maszynowaq
2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Spetnia takze wymagania nastepujacych norm: UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294;
UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953.

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernandez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010

c)sama

Podpisano: Javier Garcia Marina
Dyrektor Generainy
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje

SIMA S.A. dziekuje za zakup NOZYC ELEKTRYCZNYCH modelu CEL i zaufanie, jakim obdarzyliScie Pafstwo
producenta niniejszego urzadzenia.

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto w niej rowniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i
0sOb postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowac czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiada¢ instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczas napraw.

1. OGOLNY OPIS URZADZENIA.

ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sa zaprojektowane i produkowane z
przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i Zzebrowanych za pomocg
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie urzadzenia jest niewskazane, moze byc¢ niebezpieczne i
dlatego jest catkowicie zabronione.

. ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sa zaprojektowane i produkowane
z przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i zebrowanych za pomoca
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

. Przesuwanie materiatu odbywa sie recznie poprzez wsuwanie preta przez przewidziany do tego celu otwédr
znajdujacy sie pomiedzy ostrzami.

. Modele CEL wyposazone sq w uchwyt stuzacy do ich podnoszenia.

. Do przestawienia maszyny z miejsca na miejsca badz ustawienia jej w innym kierunku stuzy kierownica i
kotka, w ktore jest wyposazona aby ufatwi¢ transport.

¢ Wewnetrzne mechanizmy maszyny narazone na duze naciski i zuzycie, zostaty poddane termicznej obrobce,
co gwarantuje ich trwatos¢ i wiekszg wydajnosé pracy.

. Korpus nozyc jest wykonany z odlewu zeliwnego.

. Uruchomienie ciecia nastepuje za pomocg nacisniecia pedatu badz dzwigni.

e  Prostokatne wymienialne nozyce z 4 krawedziami ciecia.

. Przektadnie zebate poruszajg sie w skrzynce olejowej.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej
powierzchni wysokg odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e  Wyposazenie elektryczne spetnia wymogi bezpieczenstwa przepiséw unijnych.
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2.1 TRANSPORT
Aby przemiesci¢ maszyne nalezy dostosowac sie do ponizszych zalecen:

Gdy jest konieczne przemieszczenie maszyny na duzg odlegto$¢ i uzycie do tego samochodu, dzwigu lub
innych urzadzen stuzacych do jej uniesienia, nalezy zadbac o zachowanie zasad bezpieczenstwa.

Podnoszac maszyne za pomocq dzwigu badz podnosnika nalezy uzywac oryginalnych zawiesi, sznuréw i
tancuchoéw, biorgc pod uwage maksymalny dozwolony dla nich ciezar, sposéb ich uzycia oraz wymogi maszyny, ktdérg
sie podnosi. Nalezy wybrac¢ odpowiedni do tych operacji rodzaj zabezpieczen.

UWAGA: nalezy zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od wysokich zatadunkow, i zachowaé szczegdlng ostroznosé
w stosunku do mozliwych przesunie¢ podczas transportu, starajac sie wyeliminowac ryzyko wypadku, zaréwno przy
czynnosci podnoszenia jak i mocowania tadunku. Dlatego jest bardzo wazny wybdr odpowiedniego tancucha, sznura
mocujgcego czy zawiesia i zachowania wyjatkowej ostroznosci przy operacjach (podnoszenie, ustawienie, umocowanie,
wytadunek).

Nozyce Elektryczne, wyposazone sg w uchwyt B, Rys.2 utatwiajacy ich podnoszenie i transport. Oprocz tego
uchwytu, posiadajq réwniez kierownice do transportu A, Rys.2 ufatwiajacg ich przemieszczanie na matych
odlegtosciach i ukierunkowanie maszyny.

WAZNE: Podczas transportu maszyny nie nalezy ustawiaé jej odwrdconej ani na boku, jedyna poprawna
pozycja to ta, gdy maszyna opiera sie na kétkach i przedniej nodze, jak pokazuje Rys. 2.

2.2 SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie maja nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST

OBOWIAZKOWO PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE OBSLUGI

OBOWIAZKOWE
UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO JEST
JEST OBOWIAZKOWE OBOWIAZKOWE

3. INSTRUKCJE MONTAZU

Maszyna jest catkowicie zamontowana, gotowa do ciecia od momentu jej zakupu.

3.1 MONTAZ OSTRZ.

Jesli ktores z ostrz jest uszkodzone badz zuzyte nalezy zastosowac nastepujaca procedure aby dokonac
wymiany ostrz:

1 WYMIANA NIERUCHOMEGO OSTRZA. Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest odtaczona od sieci
elektrycznej. Podnie$¢ ruchomg ostone ostrz A, Rys.3 a nastepnie zdemontowac. Zdja¢ ostone B,
Rys.3, ktdra jest przykrecona po lewej stronie aby mie¢ dostep do srub mocujacych ostrza, nastepnie
odkreci¢ je C, Rys.3 i przekreci¢ ostrze D, Rys.3 aby ustawi¢ nowg krawedz tnaca , badz wymienic je
na nowe jesli jest taka konieczno$¢. Wykonac powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci by méc zaczaé
dalsza prace.

2  WYMIANA RUCHOMEGO OSTRZA. Aby dokona¢ wymiany tego ostrza jest konieczne by korbowdd E,
Rys.3 byt wysuniety ze swego miejsca. By go wysuna¢ nalezy postepowac¢ w sposdb nastepujacy: przy
uruchomionej maszynie nacisng¢ przycisk w celu jej wytaczenia, i gdy koto zamachowe maszyny bedzie
juz miata bardzo zwolnione obroty nacisngé¢ pedat tak by wysunaé korbowdd. Wtedy mozna juz
dosiegna¢ $rub, ktdére mocujg ostrze F, Rys.3. Po wykonaniu tej czynnosci nalezy bezzwtocznie odtaczy¢
maszyne od sieci elektrycznej aby unikna¢ wypadkdw. Jesli nie powiodto sie wysuniecie korbowodu ze
swego miejsca, nalezy ostroznie kreci¢ recznie kotem zamachowym chwytajac je za dolna czes¢ ostony,
ktora chroni silnik, az do momentu gdy korbowdd wysunie sie ze swojego miejsca. Nastepnie nalezy
zdjac éruby ostrza aby odwrdci¢ je i ustawi¢ nowg krawedzig , badz by wymieni¢ je na nowe. Wykonac
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci by moc zaczaé dalsza prace.

3 Sruby powinny by¢ zakrecone za pomoca klucza dynamometrycznego z nastepujacymi wartoéciami

zacisku:
CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.
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3.2 WYMIANA BADZ REGULACIJA PASKOW.

Maszyny sg sprzedawane z paskami napedzajacymi wiasciwie napietymi fabrycznie lecz jest mozliwe, ze po
zainstalowaniu maszyny i po kilku dniach pracy paski napedu sie obluzuja. Aby je wyregulowa¢ badz wymieni¢ nalezy
zastosowad nastepujacq procedure Rys.4

1 Upewni¢ sie, ze maszyny jest odifgczona od sieci elektrycznej.

2 Zdja¢ ostone silnika.

3 Obluzowad napreznik silnika zwalniajac nakretki A, B, C, Rys.4

4 Wymieni¢ badz wyregulowac paski

5 Gdy dokona sie juz regulacji, wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci
6 Zatozy¢ ostone silnika.

Wazne: Nigdy nie pracowac ze zdjeta ostona silnika i transmisji, mogtoby to spowodowa¢ powazne
wypadki.

3.3 KONSERWCJA, PRZEGLADY I KONTROLE.

Aby nozyce byty zawsze w doskonatym stanie nalezy wykonywac¢ okresowo nastepujace czynnosci:

1 Sprawdzac¢ co jaki$ czas (co 40 godzin uzycia) wydajnos¢ ostrz do ciecia i w wypadku gdy trzeba je
wymienic¢, zrobi¢ to tak jak pokazujg instrukcje.

2 Sprawdza¢ (co miesiac) poziom oleju poprzez wziernik B, Rys.5y 5.1 i jesli jest taka potrzeba, uzupetnié¢ go
jesli jego poziom jest zbyt niski zdejmujac korek od zbiornika A, Rys.5 y 5.1. Nalezy wymieni¢ catkowicie olej co dwa
lata.

TABELA ZALECANYCH OLEI WG PRODUCENTOW
PRODUCENT TYP OLEJU
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Nasmarowacé (co 100 godzin pracy) korbowdd przez przeznaczony do tego otwdr F, Rys. 5.1 gestym
smarem. Model CEL-45 procz nasmarowania korbowodu wymaga réwniez nasmarowania olejem innej czesci D, Rys.
5.1 olej ten musi by¢ tego samego typu co uzyty w skrzyni korbowej, przy okazji smarowania tej czesci nasmarujemy
tez tozysko z brazu.

4 Sprawdzi¢ naprezenie i stan paskéw napedu. Paski te powinny by¢ zawsze wiasciwie napiete, by unikng¢ ich
slizgania sie, w przeciwnym wypadku nie bedg dobrze pracowac a ich zuzycie bedzie wyjatkowo szybkie.

5 Zaleca sie aby przegladu instalacji elektrycznej i mechanicznej maszyny dokonywa¢ w autoryzowanym
serwisie.

6 Po zakonczeniu kazdego dnia pracy nalezy wyfaczy¢ maszyne i odtgczy¢ jg od sieci elektrycznej.

7 Jesli maszyna nie stoi pod zadaszeniem nalezy jq zakry¢é wodoodpornym materiatem.

8 Nalezy co jaki$ czas dokonac czyszczenia i nasmarowania maszyny.

UWAGA: Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnos$ci z zakresu utrzymania badz czyszczenia

maszyny, nalezy odlaczy¢ kabel zasilajacy.

4. URUCHOMIENIE I UZYTKOWANIE.

UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa opisane w zatgczonych instrukcjach i spetniac
zasady BHP obowigzujace w danym miejscu pracy.

Uktad kot napedowych: Modele CEL nie wymagajq zadnej regulacji tego uktadu , sg zaprojektowane tak aby
osiggac najwyzszg wydajnos$¢ od momentu ich zakupu.

NORMALNE UZYCIE MASZYNY:

Nozyce zostaty zaprojektowane i wyprodukowane do ciecia pretow stalowych ptaskich i okragtych
zebrowanych lub gfadkich. Jakiekolwiek inne uzycie nie opisane tutaj uwazane jest za nie wskazane. Dodanie
jakiekolwiek czesci badz manipulacja jakiego$ elementu bez pisemnej autoryzacji producenta uwazane jest za
niedopuszczalne i moze by¢ niebezpieczne, dlatego w takich wypadkach, badz tez z powodu ztego uzywania, jesli majg
miejsce jakiekolwiek uszkodzenia badz urazy, SIMA S.A. nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci jako producent.
Instalujac maszyne nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia, na ktdérej jest ona ustawiona jest ptaska i twarda. Ta
maszyna NIE POWINNA BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU NA OTWARTEJ PRZESTRZENI. NALEZY JA
OBSLUGIWAC ZAWSZE PRZY DOBRYCH WARUNKACH OSWIETLENIOWYCH.
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CZYNNOSCI POTRZEBNE DO WYKONANIA CIECIA.

1 Podnies¢ delikatnie ostone nozyc aby ochroni¢ brzeg ostrza a nastepnie przesuna¢ je catkowicie w lewo i w
ten sposdb moc podniesé je catkiem w gére.Rys.6

2 Opierajac pret na watku przesuwajacym prety, mozna bedzie przemiesci¢ go z fatwoscig az do ustawionego
wymiaru. Nastepnie nalezy ustawic¢ pret w otworze pomiedzy ostrzami, opusci¢ ostone ostrz i popchna¢ ja w prawo aby
zwolnic pedat (mechanizm, ktéry uruchamia ciecie).

Uwaga: Modele CEL sg wyposazone w system bezpieczenstwa; w momencie gdy ostona ostrzy nie jest
opuszczona, uniemozliwia uzywanie maszyny i ciecie materiatu.

3 Gdy zostanie opuszczona ostona ostrz, mozna juz rozpoczal prace, wykonujac ciecie poprzez nacisniecie
pedatu badz ciggnac za raczke.

Nie nalezy nigdy wykonywac ciecia z wymontowang ostona ostrzy, w takich warunkach materiat mogiby

zostac “wystrzelony” i spowodowa¢ wypadek.

5. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.

PRAWDOPODOBNA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ zasilanie i gniazda na
terenie budowy. Sprawdzi¢ pozycje
bezpiecznika i zabezpieczenia

réznicowego w gtéwnym wylgczniku.
Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy maszyny
jest w dobrym stanie na catej swojej
dtugosci i czy jest poprawnie podtaczony
na obu koncach.

Brak zasilania elektrycznego.

Nie mozna uruchomic silnika.

Aktywacja bezpiecznika (wytgczniki | Poczekaé, az silnik sie ochtodzi i
jednofazowe). wymieni¢ bezpiecznik.

Zepsuty wytacznik. Nalezy go wymienié.

Silnik uruchamia sie, ale bardzo
powoli i mija duzo czasu zanim
osiggnie swoje normalne obroty.

Uszkodzony kondensator.

(Silniki jednofazowe) Nalezy go wymienic.

Obluzowane badz uszkodzone paski. Wregulowacd je badz wymienié.

Odwréci¢  ostrza by ciety inng

Uszkodzone ostrza. krawedzig badz wymienic.

Niewystarczajgca moc ciecia.

Skontaktowac sie z serwisem

Niska moc silnika. technicznym w celu sprawdzenia
silnika.
Przedwczesne zuzycie paskow. Paski $lizgaja sie po kole pasowym. Naprezy¢ paski.
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6. OPIS TECHNICZNY.

DANE CEL-30 CEL-30 CEL-35 CEL-45
TROJFAZ. JENDOFAZ. TROJFAZ. TROJFAZ.

L5 L5 22 ’
~230V/~400V ~ 230V ~230V/~400V ~230V/~400V
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
3000 3000 3000 3000
247 247 342 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
110 110 100 50
1 1 1.3 9

6.1 TABELA RODZAJU CIEé
LIMITE ELASTICO=GRANICA PLASTYCZNOSCI. RESISTENCIA TRACCION= WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIA

LIMTE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
ReEsISTRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850

o o | IN°x /7777777 1 2 3 1 2 3 1 2 3
o ° | |CEL-3 230|20)| 16| 225|220 @16 | 225]| ©20| 216
CEL-35 @35 025)| 16| @32 | ©@25]| 316|232 | 25| 216
CEL-45 045|032 25| D35| D32]| 925|235]| D32] 225

7. SCHEMATY ELEKTRYCZNE.

CEL-30, 35, 45.

MARRON
NEGRO

§

4625mme 4625 mm: Jf

T

7.1 WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Kabel zasilajacy maszyne, musi mie¢ przekréj minimum 4x1,5 mm? i maksymalnie 25 metréw dtugosci. Jesli
jest potrzebna wieksza dtugos¢ kabla, jego przekrédj musi by¢ 4x4 mm?. Na jednym koncu kabla nalezy podiaczy¢
standardowaq wtyczke zewnetrzng 3P+T Ilub 3P+N+T kompatybilng z gniazdem zasilajagcym maszyny, a na drugim
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koncu kabla nalezy podiaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 3P+T lub 3P+N+T kompatybilng z wyjsciem gniazda
zasilajacego.

Maszyny z silnikiem elektrycznym powinny byé podtaczone zawsze do standardowych gniazd zasilajacych,
wyposazonych w bezpiecznik termiczny i dyferencjat zgodnymi z wymogami silnika:
2.2Kw /3 Kw, trojfazowy o napieciu a 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o

natezeniu 15A/30mA.

3Kw / 4 Kw, trojfazowy o napieciu a 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o
natezeniu 15A/30mA.

Napiecie pracy maszyny jest pokazane na wskazniku umieszczonym koto pokrywy biegunéw silnika i rowniez na
tabliczce z jego opisem technicznym.

UWAGA: nie nalezy podtgcza¢ maszyny do pradu jezeli nie jest sie pewnym jakie jest napiecie sieci, w przeciwnym razie,
w wypadku gdyby napiecie sieci nie byto odpowiednie silnik mogtby trwale sie uszkodzi¢, i nie nadawatby sie do uzytku.
UWAGA: Nie nalezy manipulowac nigdy kabli zasilajacych, zwojow przewodzacych ani innych przewoddw elektrycznych
maszyny jesli nie jest ona catkowicie odigczona od pradu.

Gdy zostanie juz dokonana regulacja kierunku obrotéw silnika, maszyna jest gotowa do uzytku.

WAZNE: Zawsze kiedy dokonuje sie zamiany miejsca blaszek na mostku silnika, trzeba réwniez zastapié
samoprzylepne etykietki informujgce o napieciu zasilania nowymi, aby w ten sposdb byto zawsze pokazane wiasciwe
napiecie, przy ktérym pracuje maszyna.

wa
[7¢]

7.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA.
Nozyce modelu CEL, powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktdre zapoznaty sie z zasadami ich dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowac zasady
bezpieczenstwa. Nalezy nauczy¢ sie zatrzymac maszyne w sposdb szybki i bezpieczny.

e Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej i twardej powierzchni, i dobrze oswietlonej. Nie nalezy
jej podtaczac do sieci elektrycznej jesli nie jest stabilnie ustawiona.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktérymi zostata
zaprojektowana a osoba jg obstugujaca nie jest zabezpieczona wszystkimi wymaganymi elementami
ochronnymi.

e Nalezy uzywac zawsze elementdw ochronnych z homologacjg unijng (rekawice, kask bezpieczenstwa,
okulary i buty ochronne...)

e Nalezy uzywaé zawsze indywidualnego wyposazenia ochronnego, zgodnego z wymogami
bezpieczenstwa pracy, ktorg sie wykonuije.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom
nieupowaznionym.

e Wsrdd odziezy ochronnej nie powinny znajdowaé sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione
przez ruchome czesci maszyny.

e Jesli wystapi koniecznos¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytaczonym
silnikiem i z zablokowanymi czesciami ruchomymi maszyny.

e Elementy ochronne i ostony zabezpieczajace powinny by¢ zawsze w poprawnej pozycji.
e Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone musza by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.

e Nalezy sprawdzi¢ czy kierunek obrotéw jest poprawny.
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e Nalezy odiaczy¢ maszyne od sieci i nie manipulowac¢ elementdw mechanicznych ani elektrycznych
maszyny przy witgczonym silniku.

e Nalezy obejrze¢ ztacza, $ruby, nakretki, miejsca spawane, czy nie ma korozji itd.
e Nie nalezy zostawia¢ maszyny z wigczonym silnikiem bez nadzoru.
e Nie uzywac maszyny do celéw, do ktérych nie zostata zaprojektowana.

e BARDZO WAZNE: Kabel uziemiajacy powinien byé podtaczony zanim uruchomi sie maszyne.

e Uzywac standardowych przedtuzaczy

. Nalezy sie upewnié, ze napiecie sieci elektrycznej, do ktdrej zostanie podigczona maszyna, jest takie same
jak to wskazane na etykietce przylepionej na maszynie.

o Nalezy sie upewnié, ze kabel zasilajacy maszyne, nie lezy w miejscu narazonym na wysokg temperature
badz w miejscu gdzie moze znajdowac sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie zostanie przycisniety badz
zdeptany ani nie beda po nim przejezdzaty pojazdy mechaniczne

e Nie uzywac¢ wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwoddw i elementéw elektrycznych.

UWAGA: Nalezy stosowaé wszystkie wskazéwki bezpieczeinstwa opisane w tych instrukcjach i spetniac

zasady BHP obowiazujace w danym miejscu pracy.

SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikte z niewlasciwego uzytkowania Nozyc modelu CEL.

8. GWARANCIA.

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sa uzaleznione od serii
warunkdéw, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjg wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczna, ktorej
szczegdtowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywa¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktéw bez wczesniejszego powiadomienia o tym

9. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla modeli CEL, produkowanych przez SIMA, S.A. s oznaczone na planach czesci
zamiennych, ktdre sq zatgczone do tej instrukcji.

Aby zamowic¢ ktdérakolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac¢ z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podac
numer, ktorym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sg widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

10. DEKLARACJA W SPRAWIE HALASOW.

Natezenie akustyczne na miejscu pracy jest nizsze niz 70 dB(A)

11. DEKLARACIJA W SPRAWIE WIBRACII MECHANICZNYCH.

Maszyna nie stanowi zrodta wibracji mechanicznych, ktére mogtyby stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia i
bezpieczenistwa pracownikdéw.

12. OCHRONA SRODOWISKA.

Nalezy uprzatnal resztki uzywanych materiatdbw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i
@ niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placowek zajmujacych sie
% recyklingiem. Elementy plastikowe powinny by¢ réwniez oddane do recyklingu w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéow elektrycznych i
elektronicznych powinny by¢ skfadowane w miejscach do tego przeznaczonych w celu ich zbiorowego
usuniecia.
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CERTYFIKAT GWARANCYJINY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEJSCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktéorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjq na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorgc odpowiedzialnos¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowa¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq mogq by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjq Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sq oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowiazywania Gwarancji, silniki te muszg by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajgcym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktory dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH

HISZPANIA
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY
EGZEMPLARZ DO ODEStANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEJISCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancja na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowa¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktérych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjag lub innymi wzgledami nie majacymi zwiazku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq mogq by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjq Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sq oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te muszg by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajgcym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH
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DICHIARAZIONE "CE” DI CONFORMITA'

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

CESOIA ELETTRICA

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio di sbarre d'acciaio liscio o rugoso per
I'utilizzo di strutture ed altri componenti edili, compie con tutte le disposizioni applicabili della
Direttiva di Macchinari (Direttiva 2006/42/CE) e le regolamentazioni nazionali conseguenti a
la suddetta.

Compie inoltre con tutte le di sposizioni applicabili delle D irettive comu nitarie c itate a
continuazione 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1 ; UNE-EN 1050 ;
UNE-EN 953.

Dati della persona responsabile per I’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

: * . , .
s I m a Fdo: Javier Garcia Marina

amministratore
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1. INFORMAZIONE GENERALE.

ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

SIMA S.A . rin grazia per la fiducia depo sitata nei no stri fabbrica ti a Il acquistar e una CESOIA EL ETTRICA
modello CEL.

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a pu nto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di que sto manua le e’ obligatoria pe r quals iasi pe rsona ch e sia r esponsabile all’ uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE.

Le CESOIE ELETTRICHE SIMA S.A., modello CEL, vengono disegnate e fabbricate per troncare sbarre rugose o
lisce per I'edilizia, attraverso delle lame intercambiabili montate nelle mandibole.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questa cesoia si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

e Le CESOIE ELETTRICHE SIMA S.A., modello CEL, vengono disegnate e fabbricate per troncare sbarre rugose o
lisce per I'edilizia, attraverso delle lame intercambiabili montate nelle mandibole.

e L'avanzamento del materiale da tag liare si rea lizza ma nualmente pas sando la sbarra den tro la fess ura
esistente tra le due lame.

e I modelli CEL dispongono di un' anello per sollevarli da terra.

. Per i p iccoli spostamenti e cambi di posizione della macchina disponiamo di un manubrio e d ue ruote per
facilitare I'operazione.

. I meccanismi interni soggetti a sforzo e usura, vengono trattati termicamente garantizzando maggior durata e
rendimento nel lavoro.

e  Corpo monoblocco a fusione nodulare.

¢ Avviamento del taglia mediante leva e pedale.

. Lame intercambiabili rettangolari con 4 lati da taglio.
e  Meccanismi interni bagnati in olio.

. La struttura della macchina si vernicia al forno con vernice epoxy — poliéster che conferisce alta resistenza alla superficie e
mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

. La dotazione elettrica compie con la normativa di sicurezza comunitaria.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

2.1 TRASPORTO
Per un trasporto sicuro della macchina, seguire le istruzioni a continuazione:

Quando e' necessario trasportare la macchina o portarla da un po sto all'altro facendo un lungo tragitto e si
realizza con veicoli, gru o altri mezzi di elevazione, questi devono garantire la sua sicurezza.

Se solleviamo la ma cchina con gru o ponti elevatori, si dovranno usar e cinghie, catene o cavi nor malizzati,
questi si sceglieranno in b ase al carico di lavoro r ichiesto, considerando il modo d'uso e la natura del car ico da
sollevare, la scelta sara' corretta se si seguono i passi specificati per |'uso.

ATTENZIONE: Allo ntanarsi dai car ichii n so spensione e f are spec ialmente at tenzione co ni possibili
spostamenti del carico durante il trasporto in mo do da ev itare qualsiasi pericolo nelle operazioni di carico o scarico.
Percio' e' fo ndamentale sc egliere il cavo, catena o cinghia piu' adeg uata fac endo a ttenzione ne lle operazio ni piu'
delicate (elevazione, aggancio, fissaggio in stiva e scarico da stiva).

Le macchine Cesoie Elettriche, adattano un anello-gancio B, Fig.2 per sollevarle e trasportarle. I modelli CEL
a parte I'a nello suddetto, adattano un manubrio di trasporto A, Fig.2 per gli spostamenti della macchina di
corti tragitti o cambi di posizione della stessa.

IMPORTANTE: Non trasportare la macchina al co ntrario ne appoggiarla su un fianco, solo si po tra'
trasportare la macchina app oggiandola sulle sue pr opie ruote e p iedistalli anteriori come indicato nella
Fig. 2.

2.2 PITTOGRAMMI.

I pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO

D'ISTRUZIONI DEL

CASCO, OCCHIALI E

E' OBBLIGATORIO E' OBBLIGATORIO L'USO DI
L'USO DEI GUANTI CALZATURE

3. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

La cesoia elettrica si consegna completamente montata, pronta per tagliare dal momento dell'acquisto.

3.1 MONTAGGIO DELLE LAME.

Si alguna de las cuchillas de la maquina se ve deteriorada por el uso debera seguir el siguiente procedimiento
para reemplazar sus cuchillas:

1 CAMBIO DELLA LAMA FISSA. Verificare che la macchina sia sconnessa dalla rete elettrica. Sollevare il
riparo mobile delle lame A, Fig.3 sbloccandolo dalla sua posizione. Ritirare il protettore B, Fig.3 che va
avvitato nella parte sinistra, in questo modo accediamo alle viti della lama, di seguito ritiriamo le viti C,
Fig.3 e giriamo la lama D, Fig.3 per posizionare un nuovo filo da taglio o sostituirla con una nuova nel
caso sia necessario. Agire in modo contrario per ristabilire il funzionamento.

2 CAMBIO DELLA LAMA MOBILE. Per realizzare il cambio di questa lama e' necessario che la biela E,
Fig.3 si trovi spostata fuori dal suo alloggio. Agire nel seguente modo, con la macchina in moto spinga il
bottone d'arresto d ella macchina; quando la macchina sta terminando con gli ultimi giri del volante
d'inerzia azionare un taglio a vuoto con il pedale in modo che la b iela rimanga fuori dal suo alloggio e
poter man eggiare con le viti che fissano la lama F, Fig.3. Spegnere la macchina im mediatamente e
staccarla dalla presa di corrente per evitare incidenti. Se non siamo riusciti a situare la biela fuori dal
suo alloggio p ossiamo girare, con mo lta precauzione, manualmente la ruota d'inerzia muovendola dalla
parte inferiore del la pr otezione do ve sporge fino a f arla f uoriuscire la bie la co mpletamente dal suo
alloggio Di seguito svitare le fiti della lama per cambiare il filo o sostituirla nel caso sia necessario. Agire
in modo contrario per ristabilire il funzionamento.

3 Le viti si stringono con chiave dinamometrica con i valori seguenti:

CEL-30------ 25,07Nm.
CEL-35------ 84,24Nm.
CEL-45------ 135,13Nm.

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077



AUTEK MAQUINARIA 5392 7077

3.2 CAMBIO O TENSIONE DELLE CINGHIE.

Le macchine escono di fabbrica con le cinghie di tras missione perfettamente registrate, e' possibile che dopo
vari gio rni di lavoro le cinghie d i tr asmissione per dano tensi one. Per regi strare le suddette ci nghie o cambiarle
dovremo seguire il seguente procedimento. Fig.4

1 Verificare che la macchina sia sconnessa dalla rete elettrica.

2 Smontare il riparo del motore.

3 Allentare il tensore del motore svitando i bulloni A, B, C, Fig.4

4 Cambiare o tirare le cinghie.

5 Una volta effettuato il registro stringere nuovamente in senso contrario.
6 Situare il riparo del motore.

Importante: Non si deve lavorare mai senza la protezione del motore ne della trasmissione, al
contrario si corre il rischio di provocare gravi incidenti.

3.3 MANUTENZIONE, INSPEZIONE E CONTROLLO.

Per ma ntenere la cesoia e lettrica se mpre in per fette condizioni si d ovranno co ntrollare periodicamente i
seguenti punti:

1 Controllare periodicamente (ogni 40 ore d' uso) |'efficacia delle lame da taglio e se si dovessero sotituire
procedere come si indica nel manuale.

2 Controllare (mensilmente) il livello d ell'olio m ediante il mirino B, Fig.5 y 5.1 nel caso sia necessario
aggiungere se il livello sta al di sotto del tappo di riempimento A, Fig.5 y 5.1. Si consiglia cambiare I'olio totalmente
ogni 2 anni.

QUADRO EQUIVALENZE OLI LUBRIFICANTI SECONDO FABBRICANTI.

FABBRICANTI TIPO D'OLIO
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Ingrassare (ogni 100 ore d' uso) la biela attraverso l'ingrassatore F, Fig. 5.1 con grasso consistente. Il
modello CEL-45 inoltre dell'ingrassaggio della biela richiede un'altro punto di lubrificazione con olio D, Fig. 5.1, lo
stesso olio ch e si util izza per la scato la motore, questo punto €' I' ingrasso del cuscin etto in bronzo dove gira I'asse
eccentrico.

4 Controlare la tensione e le condizioni delle cinghie di trasmissione. Le cinghie devono stare sempre tese per
evitare il pattinamento, al c ontrario la macchina no n funzion erebbe c orrettamente ed aum enterebbe I'us ura de lle
cinghie.

5 Per qua nto riguarda I' istallazione e lettrica e la meccanica interna, co nsigliamo revisarla in un centro
specializzato.

6 Alla fine di ogni giorno lavorativo spegnere sempre la macchina e sonnettarla dall'elettricita’.

7 Se la macchina non giace al coperto coprirla con tela impermeable.

8 Realizzare periodicamente la pulizia delle parti visibili e procedere all' ingrasso necessario

ATTENZIONE: Prima di realizzare qualsiasi operazione di manutenzione o pulizia, il cavo della
rete elettrica deve rimanere staccato.

4. MESSA IN MOTO ED USO.

ATTENZIONE Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicurezza segnalate e compiere con la normativa
di sicurezza e rischi lavorativi.

RODAGGIO I modelli CEL SIMA non hanno bisogno di ne ssuna operazione di rodaggio, vengono progettate
specialmente per ottenere le massime prestazioni dal momento in cui si azionano la prima volta.

USO NORMALE DELLA MACCHINA:

Le ce soie e lettriche v engono disegn ate e fabbricate per la cur vatura e taglio di sbarre in acc iaio lis cio o
rugoso. Qu alsiasi a Itro u so che non vi ene i ndicato espressamente si co nsidera ano rmale. Q uasliasi utensile o
accessorio aggiunto o modificato senza I'autorizzazione del fabbricante si considera inapropriata e pericolosa, per cui in
questi casi e per altri usi scorretti se si producono danni o lesioni, SIMA S.A. non si responzabilizza come fabbricante.
Se si istalla la macchina, verificare che il piano d'appoggio per lavorare sia una superficie forte, orizzontale e che il
terreno non sia morbido. Qu esta macchina non si deve usare sotto la pioggia, lavorare sempre con buone
condizioni d'illuminazione.
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PASSI DA SEGUIRE PER LA REALIZZAZIONE DEL TAGLIO.

1 Alzare liev emente il ripar o delle lame per rimediare I'altezza dello sportellino sp starlo a sinistra per po i
poterla alzare completamente Fig.6

2 Appoggiare la sbarra sul rullo passa sbarra, potremo farla scivolare in avanti con facilita' fino alla misura
che abbiamo stabilito. Di seguito situeremo la sbarra nell'alloggio tra le due lame o zona di taglio, posizioneremo di
nuovo la pr otezione delle lame e sp ingeremo v erso destra per lasciare libero il pedale (meccanismo che azio na il
taglio).

Nota: I modelli CEL dispongono di un sistema di sicurezza che detecta I'incorretto posizionamento della
protezione evitando il funzionamento della macchina.

3 Una volta posizionato il riparo de lle la me, potremo realizzare il tag lio sp ingendo il ped ale o tirando
I'impugnatura.

Non realizzare mai un taglio con la protezione delle lame aperto o smontata, i resti di materiali
potrebbero saltare dalla zona di taglio causando incidenti.

5. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI.

ANOMALIA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

Revisionare I|'entrata elettr ican el
quadrod el cantiere. Verifi care la
posizione del magnetotermico e
differenziale nel quadro del cantiere.
Revisionare i | buono st ato d el cavo d’
estensione e il suo allaccio corretto ai due
estremi

Mancanza di alimentazione elettrica

Il Motore non si accende

mica att ivata | aspettare raffreddamento del mo tore
e ricaricare la protezione termica.

Protezione tér
(Interruttori monofasici)

Interruttore avariato

lenta mente y
nzarsu s

Motor arranca muy
tarda demasiado en alca
revoluciones.

Condensador danado.

e . 1 H I
(Motores monofésicos) Sostituirlo

Cinghie lente o danneggiate Tenderele o sostituirle.

Cambiare f ilo da
intera

lame danneggiate taglio o la la ma
Potenza di taglio insufficente 99

Revisionare il mo tore tra miteu n

Bassa potenza nel motore. . .
servizio tecnico

Consumo prematuro delle cinghie. Le cinghie pattinano sulle polee. Tirare le cinghie.

6. CARATTERISTICHE TECNICHE.

DATI CEL-30 TRIF. || CEL-30 MONF. CEL-35 TRIF. CEL-45 TRIF.
I 1,5 1,5 2,2 3

230/400V~ 230V~ 230/400V~ 230/400V~
TENSIONE MOTORE 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
3000 3000 3000 3000
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
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6.1 TABELLA CARATTERISTICHE DI TAGLIO.

uMmTE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm?2 650
RESIS.TRACCION [ R=N/mm2 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm?2 850

) o | [N°x "A77777711 1 2 3 1 2 3 1 2 3
° ° | |CEL-30 230)| 220|316 25| 220|316 | @25| 220|216
CEL-35 35| 225| 216|232 225|216 @32 925|316
CEL-45 045)| 034|324 | 40| @32]| D22 | @36 | 925|220

7. SCHEMI ELETTRICI.

CEL-30, 35, 45.

NEGRO
MARRON

/
b3 L33 23 ISa(L

i
i

i

J N\ \ \ ‘

I PAg-——N-—-\ - —- -\ -0 <d220v
)

| )44 34 24 14 b

I

i

i

i

I

I

i

i

i

I

I

MARRON
NEGRO

GRIS

4625mm ][ e D ’\
U

7.1 CONNESSIONE ELETTRICA

Il cavo d'estensione che si usa per alimentare la macchina, dovra' essere di sezione minima da 4x2.5 mm?
fino a 25 metri di lunghezza. per una distanza maggiore sara' da 4x4 mm?Z. In un estremo si connettera' una base
aerea normalizzata da 3P+T o 3P+N+T compatibile con gli interruttori-prese della macchina, nell'altro una spina aerea
normalizzata da 3P+T o 3P+N+T compatibile con l'uscita del quadro d'alimentazione.

Le macchine con motore elettrico si devono connettare sempre ad un quadro normalizzato che dispone di
un magnete termico ed un differenziale coincidente con le caratteristiche del motore:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magnetetermico da 15A e differenziale da 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magnetetermico da 15A e differenziale da 15A/30maA.

La tensione di funzionamento della macchina e' visibile tramite la indicazione del voltaggio sul coperchio bornes del
motore e sulla targhetta delle caratteristiche dello stesso.

ATTENZIONE: non connettare la macchina alla rete se non si €' sicuri della tensione di alimentazione disponibile, nel
caso contrario se la tensione non e' la corretta il motore ricevera' danni irreparabili e sara' inutilizzabile e fuori di
servizio.

ATTENZIONE: Non manipolare mai i cavi d'alimentazione, fili conduttori o materiale elettrico della macchina, se non si
ha sconnesso totalmente la energia elettrica della rete.

Una volta raggiunto I'adattamento del senso di rotazione del motore, la macchina sara' pronta per il funzionamento
elettrico.
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IMPORTANTE: Ogni volta che si procede al cambio della posizione delle placchette ponte nei contatti del motore, si
dovra' cambiare successivamente le etichette adesive indicanti il voltaggio dell'alimentazione, in modo che coincidano
con il cambio elettrico effettuato.

wa
[7¢]

7.2 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA.

Le cesoie mo delli CE L, devono essere utilizzate da person e che abbiano famig liarizzato con il suo
funzionamento.

Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni ed osservi il compimento
delle norme di sicurezza. Impari alla perfezione ad arrestare la macchina in modo sicuro e veloce.

Situare la macchina in una superficie piana e sufficientemente illuminata. Non connettare la
macchina fino a quando non si trovi in una posizione stabile.

Non metta in moto la mac china se non so no montate tutte le protezioni di sicurezza e ripari con i
quali viene disegnata.

Si consiglia I’ uso di o cchiali di pr otezione, scar poncini di segur idad e protezioni a custiche. Usare
sempre materiale omologato.

Usare sempre la dotazione di protezione individuale (EPI) d'accordo con il lavoro che si realizza.
Vietare |I” accesso a persone estranee alla zona di lavoro della macchina.

Gli abitidi lavoro no n d evono i ncludere cap i c he si possano i mpigliare n elle par ti mobili d ella

macchina

Nel caso si dovesse spostare la macchina farlo sempre a motore spento con le parti mobili bloccate.
Mantenere sempre situati gli elementi e le protezioni di sicurezza.

I cavi elettrici che presentino tagli o rotture si devono cambiare il prima possibile.

Verificare che il senso di rotazione sia corretto

Sconnettare la macchina dalla rete elettrica e maneggiare sempre gli elementi meccanici ed elettrici
della macchina con il motore spento.

Ispezionare visivamente le unioni, i bulloni, le saldature, la corrosione, ecc..
Non lasciare mai I'apparato abbandonato con il motore in moto.

Non usare la macchina in funzioni per le quali non e' stata disegnata.

¢ MOLTO IMPORTANTE: La massa a terra si deve collegare sempre prima della messa in moto.

e Usare cavi d’ estensione normalizzati

e Accertarsi che il volta ggio della rete d’alimentazione alla quale si colleghera’ la m acchina, coincida con il
voltaggio indicato dall ‘etichetta adesiva presente nella macchina.

o Accertarsi che il cavo d’estensione non faccia contatto con zone ad alta temperatura, lubrificanti od olei, acqua o spigoli
vivi taglienti, evitare che venga calpestato o schiacciato da veicoli cosi' come appoggiarci sopra oggetti.

¢ Non utilizzare acqua a pressione per lavare i circuiti ed elementi elettrici.

Attenzione: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicureza segnalate in questo manuale e compiere con la

normativa sulla prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

SIMA, S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati delle macchine cesoie

modello CEL.
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8. GARANZIA.

SIMA, S .A. fa bbricante di macchinari per la co struzione edile, dispone di una r ete di servizi tecnici R ete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con l'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d’infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso.

9. RICAMBI

I ricambi d isponibili per i modelli CEL, f abbricate da SIMA S. A., v engono id entificati p erfettamente nella
FIGURA 1 que si aggiunge con il presente manuale.

Per richiedere qual siasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post -vendita di SIM AS.A. e
specificare chiaramente il nimero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

10. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.

Il livello di pressione acustica nel posto di lavoro e' inferiore a 70 dB(A)

11. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI MECCANICHE

La macchina non prese nta fonti di vibrazioni m eccaniche che pos sano essere pericolose per la salute e la
sicurezza dei lavoratori.

12. PROTEZIONE AMBIENTALE.

Si dovranno recuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accessori, fluidi ed
m imballi dovranno essere spediti a po sti indicati per il loro riutilizzo ecologico. I co mponenti di p lastica
% vengono segnalati per la loro raccolta differenziata.

R.A.E.E. | residui degli apparati elettrici ed elettronici si dovranno depositare nei posti
adatti per la sua raccolta differenziata.
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZI10O POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L’ UTENTE FINALE
DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’'opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla G ARANZIA, unica mente po tranno realizzarsi ne lla pr opria di tta SIMA , S.A . o e ntita’ auto rizzate dalla ste ssa, e ssendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pe zzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Q uesti inludono, pero se nza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ essere in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

s * m a 18220 ALBOLOTE (GRANADA)
I Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZI10O POST-VENDITA

ESEMPLARE PER RESTITUZIONE AL FABRICANTE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La g aranzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettosi del prodotto il qua le modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione alle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso i ndebito, eccesso di v oltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla G ARANZIA, unica mente po tranno realizzarsi ne lla pr opria di tta SIMA , S.A . o e ntita’ auto rizzate dalla ste ssa, e ssendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modifica e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pe zzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero se nza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

*
s I Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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CEPTUOUKAT COOTBECTBUNA «EC»

AO CMMA
MpoM3oHa XyHKkapunb, Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250
18220 Anbbonote, NpaHaga (MCMAHNA)

OpraHusaums, OTBETCTBEHHAasa 3a [MpPOM3BOACTBO W TMPOABMXEHWE Ha  pbIHKE
060pyA0BaHUSA, XapakKTEPUCTUKM KOTOPOIro ZlaHbl HUXE:

PYBOUYHbIA CTAHOK

3AABNAET:

YTO BbilleyKasaHHbIM CTaHOK, npegHa3HadeHHbln Ansa pybku rnagkon m pudneHomn
apmaTypbl COOTBETCTBYeT cCJeaylwmM PacnopsiXXeHnsM o npom3BoacTBe 060pyaoBaHus
(Pacnops»xeHne2006/42/CE) n cOOTBETCTBYET HOPMaM TPAHCMOPTUPOBKMU.

[aHHbIM arperaTt BbINOSIHEH TakXxe € cobnoaeHnem cnepyrowmx pacnops»keHuii 2006/95/CE;
2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

NMpou3sBeaeHo B COOTBETCTBMU C HOpMaMum:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349 UNE-EN 60204-1; UNE-EN 1050;
UNE-EN 953

OTBeTCTBEHHbIN 3a pa3paboTKy TeXHMUYEeCKOro o6opyaosaHusa

2JyxeHbo PepHaHaec MapTuH

AO CMMA
MpomM3oHa XyHkapuib, Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250 - 18220 AnbbonoTte, NpaHaga (MCIMAHNA)

AnbbonoTte 01.01.2010

* Moanucek: XaBbep apcus MapuHa
:s.ma
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1. ObLWLAA NTHOOPMALIUA.

BHUMAHME: Mepea HayanoMm »3kcnnyaTtauuMum o6opyaoBaHUST BHUMAaTes/IbHO O3HAaKOMbTECb C
coaep>kaHMeM faHHOW MHCTPYKLUU.

AO CUMA 6naropaput Bac 3a npnobpetenmne PYBOYHOIO CTAHKA mopenun CEL.

B f[aHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCrJyaTaumm COAEPXMUTCA BcA Heobxoaumas wHdOpMauus no yCTaHOBKe
obopyaoBaHus, ero aKcnayataumm, TeEXHUYECKOMY 06CNYyXMBaHWIO M, B Clly4ae HEO6X0AMMOCTH, MO ero peMoHTY. Takxe
B HeM rpuBeAeHbl BCe acrekTbl, KOTOpble MOryT MOBAMSATbL Ha 6e3onacHoCcTb M 340poBbe pabounx B npouecce
ocyuwiecTBneHnsa nwbo M3  yKasaHHbIX MaHunynsuuii ¢  obopyaoBaHueM. YeTkoe cnepoBaHWe MpUBEAEHHbIM
WMHCTPYKLUMSAM obecneunT HapaexHy paboTy 060pyAoBaHUSA M NPOCTOTY €ro TeXHNYECKoro obcnyxmsaHus.

MoatoMy Heobxoammo, 4Tobbl Nto6oe NUUO, OTBETCTBEHHOE 3a 3KCMiyaTauui, TexHuyeckoe obcnyxusaHune
WIN PEMOHT yKas3aHHOro obopyaoBaHMs, yMesnio obpawaTbCsa C AaHHbIM 0b6opyAoBaHMEM C cobnogeHMeM BCeEX Mep
6e3onacHocTw.

PekoMeHayeTcA Aep>kaTb AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCrUlyaTaluMu B JIerko AOCTYNHOM MecTe TaM, rae
ucnonb3syerca o6opyanoBaHue.

2. OBLLUEE ONMUCAHME.

PYBOYHbIE CTAHKW AO SIMA cneumanbHO pa3paboTaHbl M MPOU3BOAATCS ANS pe3kn rodpupoBaHHON U
rnafkow apMaTypbl CMEHHbIMW HOXaMW B MECTe NpoBeLeHUsI CTPOUTENbHbIX paboT.

Ucnonb3oBaHne o6opynoBaHMs B APYrux LeNsiX CYNTAETCS HECOOTBETCTBYIOLMM €ro Ha3HauYeHUIo U
MO>eT 6bITb ONAacHO, MO3TOMY OHO CTPOro 3anpeLjaeTcs.

e PYBOYHbIE CTAHKW AO SIMA wmogenun CEL cneumanbHo pa3paboTaHbl M MNpPOM3BOAATCA ANSA  Pe3KM
rocpnpoBaHHOM M rNagKkon apMaTypbl CMEHHBIMW HOXaMW B MeCTe NpOoBeAEeHUSt CTpoUTENbHbIX paboT.

. lMpoaBuxxeHne MaTtepuana AN1s pe3kn NpousBOAUTCSA B PYUHYIO, MPONycKas apMaTypy Mexay HOXaMu.

. Mogenun CEL ocHaweHbl KONMbLOM A9 nogbeMa.

e [1ns nepeMeLLeHUS Ha HeEDOMbLUNE PACCTOSIHUS MaluMHa OCHAalLeHa pPy4YKOM U Kosiecamu.

. BHyTpeHHMe MexaHu3Mbl, NOABEPXEHHbIE N3HOCY, MPOXOAAT TepMO06paboTKy, UTO rapaHTMpyeT A0 CPOK
cnyx6bl.

e MOHO6/104YHbBIN KOPMYC.

. 3anyck pe3ku pbl4aromM n negansio..

. CMeHHble NPSIMOYro/ibHblE HOXW C YeTblpbMS CTOPOHaMW A/ pe3Ku.

. BHYyTpeHHMEe MexaHM3Mbl CMa3aHbl Mac/IOM.

e OkpalleHa 3MOoKCUAHBIM MOMNECTPOM, YTO 06YCNaBAMBAET BbICOKOE COMPOTUBIIEHNE MOBEPXHOCTV M 3alimwiaeT
arperaT OT KOppo3uu

e DneKTpu4yecKkoe OCHalleHne cobnoaaeT BCe eBponenckne HopMbl 6e30MacHoCTy.
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2.1 TPAHCNNOPTUPOBKA

[ns 6e30nacHoll TPaHCMOPTUPOBKN CTaHKa CrefyiTe AaHHbIM UHCTPYKLUSIM:

Ecnn HeobxoauMa TpaHCNOPTMPOBKA CTaHKa, MWCNONb3yWTe aBTOMOOW/b, NOABEMHbLIN KpaH Wau Apyrue

CcpeacTBa TPaHCMOPTUPOBKM, KOTOPbIE FapaHTUPYIOT ero 6e30MacHoCTb.

[py nogbeMe CTaHKa KpaHOM WM MOSIMCNACTOM, AO/DKHbI MCMOSb30BaTbCA COOTBETCTBYHOLWME TPOChl U Lenu,
NMpMHNMMasa BO BHMMaHNE BEC U cbopMy MCnoJsib30BaHMA NOAHUMAEMOro CtaHka.

BHUMAHME: [lepxuTecb Ha pacCTOsHMW OT MNOAHMMaeMoro rpy3a u 6yabTe 0CO6EHHO OCTOPOXHbl Mpw
BO3MOXHOM MepeMeLLeHnn rpy3a BO BpeMs TPaHCMOPTMPOBKU. M36eraniTe BO3MOXHbIX PUCKOB AN 340POBbS.
[Ana 3Toro npaBwabHO BblbuparTe wucnonblyemble kabenu, uenu, Tpocbl M T.A. n 6yabTe ocobeHHO
BHMMAaTESNIbHbI B MOMEHTbI NOAbEMA, CLEMIEHNSA N CNyCcKa.

PybouHble cTaHku uMelT cneuuwanbHoe konbuo B, Puc 2 ana noavema u TpaHcnoptupoBku. Mogenu CEL
KpOMe AaHHOro KoJbla, WUMEeKT ele TPaHCNOPTUPOBOYHYIO Pyuky A, PuUC.2 ana nepeMeleHns CTaHka Ha
HebosblUMEe paccTosAHUS.

BAXKHO: lpu TpaHCNoOpTUPOBKWM CTaHKa HWKOrga He nepeBopauyMBanTe ero, He knagute Ha 6ok. CTaHokK

OOKEH BCerga onupaTbCs Ha Koseca v 3afiHI0 HOXKY, Kak rnokasaHo Ha Puc.2

2.2 YCNNOBHbIE OBO3HAYEHUA

YcnoBHble 0603HaueHne nMerT cnepgywulee 3HadveHune:

YnTaTb  MHCTPYKLMIO
Nno NpUMEHEHNIo

0O6s13aTesIbHO UCMNOJIb30BaHME KacKy,
OUYKOB U NMPOTUBOLIYMHOMN 3aL4MUTbI

O6sa3aTesibHO O6sa3aTesibHO MUCnonb3oBaTb
ncnonb3oBaHue 3alWUTHYO 06YBb
nep4yartok

3. MHCTPYKLMUN MO MOHTAXKY.

CTaHOK nocTtaBnsieTcs B MNOJHOCTbIO CO6paHHOM BUAE N roToB K pa60Te C MOMEHTa NOKYMNKMU.

3.1 MOHTAX HOXXEMN.

Ecnu oaMH M3 HOXEW U3HOWEH B npouecce sKcnnyatauunnm CTaHKa, HeobXxoAMMO 3aMeHUTb ero TaK, Kak

NMOKa3aHOo HUXe:

1 3AMEHA OMKCUMPOBAHHOIO HOXA. Y6eauTechb, UTO CTAHOK BbIK/OYEH M3 PO3ETKW. [oAHUMUTE 3aLUMTHBIN KOPryC
Hoxe A, Puc.3, ydanute 3alUMTHYH0 MeTa/uiMdeckyto riactuHy B, PuUc.3, 3aKpenneHHyto LypyrnamMu C JieBon
CTOPOHbI, YTO6bI MONYYUTL AOCTYN K 60/TTaM, KOTOPbIMK 3aKperyieH HOX, yaanute 6ontel C, PUc.3 1 noBepHUTe HOX
D, Puc.3 apyroi pexyLueli KpOMKOW vnmn, B Clydae HeobxoanmMocTy, 3aMeHuTe ero. MNoBTopuTe AeicTeus B 06paTHOM
ropsiake.

2  3AMEHA MOOBWKHOIO HOXA. Ina 3aMeHbl MOABMXHOIO HoXa Heobxoammo BbiBecTn watyH E, Puc.3 u3
MecTa ero pacnosioXeHus cneaywowmnm obpasom: [pu paboTaloweM CTaHKe HaXMUTE Ha KHOMKY
OCT@HOBKW CTaHKa M, Korga ctaHok byaeTt coBepwaTb nocneaHne o60poTbl MO MHEPUMU, HAXMUTE Ha
nepanb, u4To6bl 3acTaBUTb LWATYH MPOABUMHYTbCA. TakuMm o6pa3oM, OH BbIAAET W3  CBOEro
pacrnonoXeHus, u Bbl MOAyyYnuTe AOCTYN K BMHTaM, KOTopbiMM Kpenutcs Hox F, Puc.3, nocne storo
HeMeANleHHO OTK/OYMTE CTAHOK OT CeTM BO u3bexaHue nosyvyeHWs MOBPEXAEHWNA WAN HeCYaCTHbIX
cnyyaeB. Ecnu Bbl He gobunucb TOro, 4to6bl WATYH BbIWES M3 CBOEro pacroflOXeHUs, BPYYHYHO
NoOBEPHUTE KOJIECO Ha 3allMTHOM KOXyXe ABUratesis A0 TeX Mop, MoKa WaTyH He BblAAET M3 CBOEro
pacnonoxeHus. Yaanute BUHTbI W MNOBEPHUTE HOX APYroh pexyllei KPOMKOW W, B Cilyyae
HeobXxoaMMOCTH, 3aMeHuTe ero. MNoBTopuTe AeCTBUS B 06paTHOM NopsiaKe.

3 BwuHTbI crneayeT 3aTArMBaTb AMHAMOMETPUYECKUM KIIHOUOM CO CNeyoWnMnN XapakTepuCcTukamm:

CEL-30------ 25,07HM.
CEL-35------ 84,24HM.
CEL-45------ 135,13HM.
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3.2 3AMEHA PEMHEN NPUBOAA.

AO CMMA nocTtaBnsieT CTaHKU C XOPOLWO HATAHYTbIMU peMHSMU. BO3MOXHO, YTO Mocre yCTaHOBKM CTaHKa U B
npouecce aKcnayaTaumMm MOXET BO3HUKHYTb HEO6XOAMMOCTb 3aHOBO HATAHYTb MW 3aMeHUTb PeMHWU TaK, Kak OnMMcaHo
Huxe Puc.4:

1 Y6eauTtechb, UTO CTAHOK OTKJ/IHOYEH OT CETU MUTAHMUS.

2 [10IHOCTBIO yAanuTe 3alUMTHBIN KOpnyc.

3 OcnabuTb HaTs)keHWe aBuraTens, nosopaduneas raviku A, B, C, Puc.4

4 3aMeHUTb WIN HaTSAHYTb PEMHU

5 Korpa HaTskeHne peMHen oTperynmpoBaHo, npojaenarite Bce B 06paTHOM HanpasiieHuu.
6 YCTaHOBUTE Ha MeCTO 3alUMTHbI KOPNyC ABUraTens.

Ba)kxHo: Hukorga He pa6oTailiTe npuM CHATOM 3alUMTHOM Kopnyce, pa6oTta Npu CHATOM 3alUTHOM
Koprnyce MOXXeT NPUBECTU K HECYHACTHOMY c/ly4atlo.

3.3 TEXHUYECKOE OBC/NTY>XUBAHUE, OCMOTP U NPOBEPKA.
[ns nopfepxxaHusi CTaHKa B XOpOLLEM COCTOSIHUU MPOBOAUTE Nepuojuyeckoe TexHnueckoe ob6cnyxuBaHuve:

1 Mepuoandeckn nposepsite (kaxpable 40 yacoB paboTbl) NPON3BOAUTENBHOCTb PEXYLMX Ne3BURN U, B
cny4yae Heo6X0AMMOCTU, MPOU3BOANTE UX 3aMeHY KaK NOKa3aHo B 3TOW MHCTPYKUMMK

2 [lepuoanyeckn nposepsiiTe ypoBeHb Macna (eXeMecs4Hbli KOHTPOJIb) W AOSMBaliTe Macno, ecniu ero
YPOBEHb HuMxe npobku A, Puc.5 y 5.1. PekoMeHayeTCcs NOSIHOCTbIO MEHSATb Macno Kaxable ABa roga (Puc. 5).

TABJIMLLA COOTBETCTBMIA MACEJ MO NPON3BOAUTENIAM

nPON3BOAUTEJIb TN MACJA
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Cma3sbiBanTe coeauHuTenbHyto Tary (kaxkable 100 yacoB paboTbl) 4yepe3 crneunanbHoe CMa3oyHoe
oTBepcTue nnoTtHon cmaskon (F, Puc. 5.1). Y mogenun CEL-45 KpoMe coeauHUTENbHON TArM MMEeTCs elle OAHO MecCTo,
Tpebylowee cMasKku, a MMeHHO: BpoH30Bas MydTa 3KCUeHTpuKa. [ns 3TOro Takxe MMeeTcs crneuuanbHOe CMasouyHoe
OTBEpPCTUE, CMasKy cneayeT Npou3BOAMTbL TEM Xe Mac/ioM, KOTOpoe Ucnonb3yeTca B peaykrope. (Puc. 5.1).

4 [lpoBepanTe HaTSAXEeHME N COCTOSIHWE NPUBOAHbLIX peMHel. OHM A0NXKHbBI ObiTb BCEeraa HaTAHYThbl , UTOObl OHK
He NpocKasnb3blBaan, B MPOTMBHOM C/lyvae 3TO NpMBEAET K HenpaBuibHON paboTe 1 6bICTPOMY M3HOCY peMHEN.

5 Yto Kacaetcs 3NeKTPUKM W BHYTPEHHENW MEeXaHWKW CTaHka, TO B C/lyyae MNOJIOMKW peKOMeHAyeTCs
obpalatbcs K cneuynanncTam uam HanpsMmyto K Npon3BoanTENIo.

6 B koHue kaxaoro paboyero AHS BblK/OYaNTE CTAHOK W OTCOEAVHSANTE ero OT CeTU NUTaHuS.

7 Ecnuv CTaHOK HMYEM He HaKpbIT, HAKPOWTE ero HeNMpoMOKaeMon TKaHbIo.

8 Bpems OT BpeMeHM ounLianTe BUANMbIE YaCcTK CTaHKa W NpOM3BOAUTE CMa3Ky TaM, FAe 3To HeobxoanMo.

BHUMAHME: MNMepep npoBeaeHneM paboT Mo YMCTKE WM TEXHUYECKOMY O6Cny)XXMBaHMIO CTaHKa,
y6eanTechb, YTO CTAHOK OTCOEAMHEH OT CETU NUTaHUA.

4. 3ANYCK N SKCIJIYATAUMNA.

BHUMAHME: Cnegyiite BceM npuvBeAEHHbIM peKOMeHAauusM Mo TexHuke 6e3onacHocT n cobnwopante
yCTaHOBJ/IEHHbIE NMpaBuaa NpeaynpexaeHns puckos Ha paboyem mecre.

OBKATKA: Mogenu CEL He TpebylT cneumanbHbiXx ornepauuMin Mo MNOAFOTOBKE K 3amnycky, OHMU
CKOHCTPYMpOBaHbl TaK, YTO UX MOJIHOLEHHAas aKCnayaTauusa MoxeT HbITb HavaTa cpasy nocse npuobpeTeHus.

SKCNJIYATALUMNA CTAHKA:

PybouHble cTaHkuM pa3paboTaHbl Ana pe3kun rodpupoBaHHOW W rNaakow CTanbHOM apmaTtypbl. Jloboe
ncnosnb3oBaHne obopyAoBaHUSA B APYrMX LEeNnsix CYUTAETCS HEeCOOTBETCTBYHOLWMM ero HasHadveHuio. [lobaBneHve wmnm
U3MeHeHne Kakumx-nnbo petanen wn KOMMAeKTywwWwMX 6e3 MNUCbMEHHOro paspelleHus MPOU3BOAUTENS CUYMTAeTCH
HeaonyCTUMbIM U MOXeT 6biTb onacHo, noatomy AO CMMA kak npou3BoAMTENb HE HECEeT HUKAKOl OTBETCTBEHHOCTM 3a
ylwep6 u Bpea, NPUYMHHbBIE B pe3yfbTaTe yKa3aHHbIX AENCTBUWA WAW HenpaBWIbHOTO MCMOSb30BaHUs 060pyAOBaHUS.
Mpu ycTaHOBKe CcTaHka ybeauTecb, YTO pa3MellaeTe ero Ha POBHOW, FOPM3OHTaNbHOW W TBEPAOK MOBEPXHOCTU. DTOT
ctaHok, HE AOJIKEH 3KCMJIYATUPOBATbCA NOA4 AOXAEM. PABOTbl AOJ/1XXHbl NMPOBOAUTbLCA NMPU
XOPOLUEM OCBELLEHUMN.

MOCNEAOBATEJIbHOCTb BbIMOJIHEHUA PE3KWN:
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1 Cnerka npunogHMMMTE 3KpaH, 3alMLiatroWmnii Hoxu, YTobbl 0cBO60ANTL ero oT 6JIOKMPOBKU U MOSIHOCTBIO
nepemMecTuTe ero B/EBO, TaK Bbl CMOXETE MOSIHOCTbIO MOAHATL 3aWUTHBLIN 3KpaH. (Puc.6)

2 YnoxuB 6pycoK Ha MOABWIKHOW POJIMK, Bbl CMOXETE /erko MpoTO/IKHYTb €ero Brepeg Ha Tpebyemyto
rny6uHy. 3aTeM nomectuTe 6pycoK B 3a30p MeXAy HOXaMu, OnyCTUTE 3aluWMTHbIA 3KpaH U CABWHLTE ero BMpaBo C
Lenblo pa3b/ioKMPOBKM 3alMTHOrO MexaHM3Ma neaanu, HaxkxaTMeM Ha KOTOPYI akTMBU3UPYETCS NPOLECC Pe3Ku.

MpuMmeuanne: Mogenu CEL ocHauweHbl cuctemon 6e30MacHOCTU: eCcniM 3KpaH, 3aluULAloWMA HOXK, He

onyLlieH, CTaHOK He 6yaeT paboTaTsb.

3 Koraa 3allMTHbIA 3KpaH OMyLLeH, MOXHO HauyMHaTb pe3Ky HaxaTueM nepanu, 6o MOTSHYB PyuKy B Tex

MoAeNnax, B KOTOPbIX OHa MMEETCA.

Hukorpa He nbiTaiiTtecb OCyLlecCTBJ/IATb pe3Ky npu CHATOW 3awuTte Homeﬁ, OCTaTKM MaTepuana
MOryT OTCKO4YUTb U NPUYNHUTDb Ce€pbe3Hble YBeUYbS.

5. YCTPAHEHUE HAUBOJIEE YACTbIX HEMCNPABHOCTEMW.

HENCNPABHOCTb BO3MOXXHAA MPUYNHA YCTPAHEHMUE

[Buratenb He 3anyckaeTcs

HeT anexkTponuTaHus.

MpoBepuTb Nojayy MNUTaHUA B 30HY
nposeaeHus pabor.

MpoBepuTb nonoXxeHue
TEepMOMarHuUTHOM n amnddepeHunanbHON
3alWmnTbl B po3eTke. MpoBepuTb COCTOsIHME
Kabens nuTaHnMs W NpPaBWILHOCTb €ro
rnoAcoeanHeEHMs1 C 060MX KOHLIOB.

AKTMBaUUS TEepMOo3aLnThbI
(OaHogasHble nepekovaTenu)

JoxpaTbcA, nNoka ABuraTtenb OCTbIHET
M NepeyctaHOBUTb TEPMO3aLLUTY.

[MonoMka nepeknyaTens

3aMeHUTb nepekyaTenb

Oeuratennb 3anyckaeTtcs OYeHb
MEA/IEHHO M [AOBOJSIbHO JAONT0  He
Aocturaet HeobxoaAnMoro yncna
obopoToB.

KoHaeHcaTop noBpexaeH.
(OaHogasHble agBuraTenm)

[Mpon3BecTn ero 3aMeHy.

HepocraTouHasa cuna pesku

anIBO,D,HbIe PEMHU ocnabneHbl Un
nospexaeHobl.

HaTFIHyTb NN 3aMEHUTb UX.

[MoBpexaeHbl HOXMW.

MepeBepHyTbL apyrom pexyLen

KPOMKOW WM 3aMEHUTb.

Hun3kaa MoWwHOCTb ABUraTens

MNpousBecTn OCMOTp ABWUraTens B
Cnyx6e TexHM4eckoro o6cnyxumBaHus.

MpeXxaeBpeMeHHbI U3HOC MPUBOAHbLIX
peMHen

Mpockanb3biBaHWE PEMHENR No
LIKMBaM.

HaTaHyTb peMHu.

6. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKMWN.

NMAPAMETPbI
MOLWWHOCTb ABUIATENIA kBT

CEL-30
TPEX®A3HbIA
1,5

CEL-30
OAHO®A3HbIN
1,5

CEL-35
TPEX®A3HbIN
2,2

CEL-45
TPEX®A3HbIN
3

HANPAXXEHUE ABUTATENA

ynucno
O6/MWH ABUTATENA

BEC HETTO «r

PA3PE3bl x MUHYTA

|

BMECTUMOCTb MACJ/IA n

230/400B~ 230B~ 230/400B~ 230/400B~
50-60ry, 50-60ry 50-60ry, 50-60ry
3000 3000 3000 3000
247 247 391,6 666
831x544x728 831x544x728 933x631x689 1147x640x915
105 105 100 60
1 1 1.3 9

AUTEK MAQUINARIA 5392 7077




AUTEK MAQUINARIA 5392 7077 | pyeckuii

6.1 TABJINLLIA XAPAKTEPUCTUK PE3KMW.

umiTE ELASTICO | R=N/mm? 250 | R=N/mm? 480 | R=N/mm? 650
RESIS.TRACCION | R=N/mm? 450 | R=N/mm? 650 | R=N/mm? 850

N°x 77777777 | 1 2 3 1 2 3 1 2 3
CEL-30 30| 20| 316 | D25( 220|316 25| D20 [ 316

CEL-35 235]| 25| 216 | 32| 325|216 | @32| 25| 16
CEL-45 045|034 | D24 | 40| @32 | @22 | D36 | D25 | 20

7. QJIEKTPOCXEMBDbI.

CEL-30, 35, 45.
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7.1 SNNEKTPOBKJTIFOMEHMUE

MuHuManbHOe nonepeyHoe cedeHne kabens yaANUHUTENs, WCNONb3yeMoro Ans nuTaHus obopyaoBaHus,
JO/MKHO 6bITb paBHO 4x1,5 MM? npu anvHe kabens Ao 25 MeTpos. [ns kabens 6onblueil AAWHLI MUHUManbHOE
nonepeyHoe ceyeHne AO0MKHO 6biTb paBHO 4x2,5 MM2, C KaXaoro KOHLA OH [JO/KEH MMeTb HOPManu30BaHHY BUKY
16A 2P+T, u3 KOTOpbIX OAHa AO/MKHA 6bITb COBMECTMMA CO LUTENCENbHON PO3ETKOM CTaHKa, a Apyras — Co LTencebHON
pO3eTKOW NnoAayn 3NeKTPonuTaHus.

CTaHKM C 3/1IeKTPUYECKUM ABUraTesieM [OJIKHbI 6bITb NOAKNIOYEHbI K HOpMaﬂM3OBaHHOﬁ po3eTkKe,
OCHaleHHOW TepMOMaI’HMTHOﬁ n AM¢¢ep6HuMaﬂbH0ﬁ 3alMTON B COOTBETCTBUU C TEXHUYECKUMMU
XapaKTepuctTukaMm AoBurartens:

2.2kBT /3 n.c, Tpexda3Hbii npu 400B, TepMoMarHmMTHas 3awmTta 15A n anddepeHumanbHas 3awmta 15A/30MA.
3KKkBT / 4 n.c, TpexdasHbiin npu 400B, TepmomarHutHas 3awmta 15A n auddepeHunanbHas 3awmta 15A/30MA.
HanpsixeHue agBuraTens ctaHka BUAHO Ha MHAMKATOPE BOMbTaXa, a TaK e B XapaKTepucTMKax ABuraTtens.

BHMMAHWE: He nogkntoyarite CTaHOK K CETU, He ybeauBLUUCH, YTO HaMNps)KEHWE CeTU COOTBETCTBYIOLWEe, B MPOTUBHOM
cnyyae ABuraTenib MOXET OblTb NOBPEXAEH WM BbiIBEAEH U3 CTPOS.

BHUMAHWE: He ucnonb3ynte kabenn nutaHus unm Apyrve snekTpoMaTtepuanbl CTaHKa, eClv MalnHa MOMHOCTbIO He
OTKJ/IIOUYEHA OT CeTu.

Korga AOCTUrHYTO NpaBuibHOE HanpaB/ieHWE BpalleHns ABuraTens, CTaHOK roToB K UCMNOSIb30BaHMIo.

BAXHO: Bcerga, korga Heo6xoAnMMo NMOMEHATb MOMOXEHUE KNEMM ABUraTens, ceayeT Tak Xe MOMeHATb STUKETKN C
yKa3zaHueM BonbTaxka, 4Tobbl OHM 6bIIN COOTBETCTBYIOWMMU CMEHE.
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7.2 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Py60qu|e ctaHkun CEL AO/MKHbBI UCMONb30BaTbCS onepartopaMn, 3HaKOMbiMU C beHKLl,VIOHI/IpOBaHVIeM CTaHKa.

¢ OYEHb

IMpesxne yeM BKIIOYUTH CTAHOK,, BHUMATEJIFHO IPOYUTAHTEe HHCTPYKINH U yOeIUTECh B BEIIIOIHEHNH BCEX HOPM
6e3onmacHocTd. HayunTech ObIcTpo U 6€3 YCHITHI OCTaHABIMBATH MAIINHY .

Ybeaurech, 4TO CTAHOK pa3MeEIlleH Ha POBHOM, XOPOILIO OCBEIIEHHOH MoBepXHOCTH. He moakirouaiite cTaHoK,
€CITH €T0 TI0JI0KEeHHE HECTAOMIIBHO.

He 3amyckaiiTe MaliiHy, €CJIM Ha Hell He YCTAaHOBJIEHBI BCE 3aIIUTHBIE MPUCIIOCOOICHH S, BXOISIIE B KOMIUIEKT.
PexomeHIyeTCs CIONB30BaTh 3alMTHBIE OUKH, 3aI[UTHBIE CATIOTH U CPEJICTBA MPOTUBOIIYMHOH 3aIUTEHL
Bcerna ucnonp3yiite 3anaTeHTOBaHHbIE CPEICTBA MHANBUAYAJIBHOM 3alLIUTHI.

He nmomyckaiiTe mOCTOpOHHUX JIFOAEH B 30HY POBEACHUS PadoT.

PaGouast onexxa He TODKHA HMETh CBOOOTHO CBHUCAIOIINX YacTel, KOTOPBIE MOTYT IIOMACTh B ABIKYIINE YaCTH
MAIlHHEL

Ecny BaM HEOOX0OIMMO MEPEMECTHTh MaIIMHY, BCET/Ia JeJIaliTe 3TO MPH BBIKIIIOUSHHOM JIBHTaTeIIe.
Bcerna nognepxkuBaiite B paboueM COCTOSHUH BCE CPEICTBA 3aILUTHI.

Kabenu, koTopble IMEIOT MOBPEXKACHUS UITH Pa3pe3bl, JOIKHBI OBITh HEMEJICHHO 3aMEHEHBI.
Y6enurecs, 4TO HaNpaBlIeHNUE BPAILEHUS IPABHIBHO

OTKIIIOYaiiTe CTAHOK OT CCTH, U HC NPOU3BOANUTE HUKAKHX pa60T C DJICKTPUYCCKUMU ACTATIAMU IIPHU BKIIFOYEHHOM
JABHUTATCIIC.

Bcerna ocmatpuBaiite coeqiHEHMS, OONTHI, TAWKK H MECTa BO3MOXKHOUW KOPPO3UH.
Huxorza He octaBnsiite 060py10BaHNE C BKJIIOYEHHBIM JBUraTEIEM

Huxorna He ucnonb3yiTe CTaHOK AJIS LieNeH, U1 KOTOPBIX OH HE MpelHa3Ha4YeH.

BAXHO: 3azeMneHme AO/MHKHO 6bITb NoAgcoeAMHEHO Bcerpa nepes  Hadanom paboTbl

obopynoBaHus.

e licnonb3yiTe HOpManM3oBaHHbIE YASIMHUTENN

e YbeanTech, YTO Hanps)KeHUe B CETU NMUTAHUSA, K KOTOpPOK ByAeT NoAKAoYEeH CTAaHOK, COBMAAaeT C HanpsXXeHUeM,
YKa3aHHbIM Ha 3TUKETKEe, 3aKpenieHHoM Ha Kopryce CTaHka.

e Y6eamTech, YTo YASIMHUTESb HE BCTYMAET B KOHTAKT C TEMJIOM, MaciiaM1, BOAOW MW PEXYLLUMMN KPOMKaMMU.

e He vcnonb3yiite BoAY NOA HAaMOPOM AN YNCTKU KOHTYPOB U SNIEKTPUYECKUX SIEMEHTOB

BHuMaHue: Cnegyite BCeM nNpuMBEAEHHbIM PpeKOMeHAauuMsM Mo TexHuke 6e3onacHoctTM M
co6nroganTe npaBuia NnpeaynpexxaeHns puckos Ha pabouem mecre.

AO CHUMA He HeceT 0OTBETCTBEHHOCTH 32 IIOCJICICTBHS HENPaBWILHOIO HCIOJIb30BaHHs PyOO4uHBIX cTankoB CEL
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8. FAPAHTUIAHDBIE OBA3ATE/IbCTBA.

AO CUMA, npousBoauTENb CTPOUTESIbHOM TEXHUKWU, WMEET HEeCKOSIbKO cepBUC LUeHTpoB SERVI-SIMA.
YcTpaHeHue Henonagok B ceTn cepsuc LeHTpos SERVI-SIMA rapaHTupyeT ypoBEeHb M KayeCTBO BbIMOSIHAEMbIX paboT.

AO CUMA rapaHTMpyeT OTCYTCTBME TMpPOM3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOEel TexHWMKe, YTO YKa3aHHO B
NPUKPENIEHHOM NIUCTE C YC/TIOBUAMU rapaHTUMNHOro o6CnyXnBaHus.

[apaHTuiiHble 0653aTeNlbCTBa OTMEHSOTCS B C/lyYae HEBbINOSIHEHWSI YCTAHOB/IEHHbIX YCI0BUIA OnnaThbl.

AO CUMA ocraBnser 3a cobol npaBoO BHOCUTb M3MeHeHWs B ob6opyaoBaHue 6e3 npeaBapuTeNbHOrO
yBeLoMMeHuns.

9. 3ANACHbIE AETANTN

3anacHble getanu, uMmewwmecs B Hanuumm ana pybouHbix ctaHkoe CEL, npoussoammble AO CUMA,
NpuBeAEHbl C COOTBETCTBYIOWMMU MAEHTUDUKALMOHHBIMM HOMEPaMun, YKa3aHHbIMKM Ha CXeMax, npuaaraeMbix K JaHHOMY
pyKOBOACTBY. [ns 3akasa Kakoih-nMbo M3 3anacHbiX AeTaseil HeobxoAMMO CBSi3aTbCsA C OTAE/IOM MOC/ENPOAAXKHOro
obcnyxuBaHma AO CUMA n coobwmTb HOMep, KOTOpbIM OTMeYeHa HeobxoauMas 3anacHas AeTanb, a Takxke Mopenb,
naeHTMdUKALNMOHHBIN HOMEpP 1 roa NPOoU3BOACTBA CTaHKa, KOTOpble yKasaHbl Ha MAeHTUMUKALMOHHON Tabnunuke
CTaHKa, K KOTOpoMy noabupaeTcs aeTanb.

10. YPOBEHb LUYMA

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaB/ieHu1s, MpOM3BOANMOro paboTatowmnm cTaHKOM He npesbiwaeT 70 aB(A)

11. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALINNA

CTaHOK He nepefaeT MexaHn4yecknx smbpaunin, NpMHOCALLMNX Bpes 340p0Bbio M 6e3onacHoCTM paboyumM.

12. 3ALUTA OKPYXXAIOLLEW CPEbI.

OTxoabl 06paboTkm A0MXKHbI cobupaTbCs BMeCcTOo Toro, 4tobbl BbibpacbiBaTbCs. C Uenblo 3alMTbl 3KONOMMU
WHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU, XMAKOCTM W YMaKOBKW AOSKHbI XPaHUTbCA B CneuuasnbHbIX MecTax.
MnacTukoBble KOMMOHEHTbI AO/KHbI 6bITb MapKMpOBaHbI C LieNbio nocneaytoLler BbibopouHon nepepaboTku.

R.A.E.E. HeHy)Hble (HerogHble) AeTanu 3/1IeKTPOUMHCTPYMEHTOB AOJHKHbI CO6MpaTbCs B cneuunanbHbIX
MecTax Ans nocneaylouein paccopTUpPoOBKMU.
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FAPAHTUWAHDbIA CEPTUOUKAT O6cny>xuBaHue

dK3eMnnsn P ANnd nosb3o0oBaTens

CBeaneHus 0 MalluHe

HasBaHue n cepusn

CBeaeHus o nokynarene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbIW NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

[aTta nokynku

I'IOAHVICI: U neyaTb yuyepexxaeHma-npoaasua IToanuch KIHEHTA

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

YciaoBus rapaHTHIIHOTO 00CIYKMBAHUS

AO CWMA rapaHTupyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOro 6paka Ha CBOMX MallMHax WM B Cly4yae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebs MounHKy
060pyA0BaHUS B TEYEHWE OAHOMO rofia C MOMEHTA MOKYTMKU, YTO AOMKHO 6bITb 06A3aTeNbHO ykasaHo B MapaHTuiiHoM CepTtudukare.

FapaHTUs 06CNyXMUBaHUS U PEMOHTa pacnpoCTpaHSETCS TONIbKO Ha AeTaNu MallWHbl, MOAENb U CEPUIHBIA HOMEP KOTOPOW yKa3aH B FapaHTUiiHOM
CepTudukare.

MONHOCTBIO UCKITIOYEHbI PACX0Abl MO TPAHCMOPTUPOBKE MalUMHBI 40 MecToHaxoxaeHnst AO CUMA. [laHHble pacxoabl 6epeT Ha cebs KNeHT.

MoBpexAeHWs, NoNlyYeHHble BCEACTBME HENPaBWIbHOM 3KChyaTauuun, yAapoB, NaAeHWUid, Naoxoro o6CnyXuBaHUS, HeNpaBUSIbHOW YCTaHOBKM,
He CYMTaloTCSt MPOU3BOACTBEHHBLIM BpakomM.

PeMOHT B cnyyae, npeaycMOTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudurkaToM, MoxeT O6biITb npoBeaeH Tonbko AO CUMA wnu  yuypexaeHusmu,
YyNOSIHOMOY€eHHbIMU TexHuyeckum [enaptameHTom AO CUMA.

370T MapaHTUitHbIi CepTUdUKaT CYNTAETCS HEAEUCTBUTESIbHBIM B CNEAYIOLMX ClyYasX:
a) NameHeHwue MapaHTuitHoro Ceptudukarta

b) B cnyyae ecnu 3aMeHa WM peMOHT AeTaneit NpousBeAeH B MacTepCKOW WAM APYrOM YyupexAeHWW, He YMOSHOMOYEHHbIM TeXHUYeCcKum
AenaptameHtom AO CUMA

c) B cnyuae ycrtaHoBku Ha obopyzoBaHue aeTanel, He aBTopu3oBaHHbIXx AO Cuma

AO CMMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/lyvasix MpuUUMHeHWUs yuepba BO BpeMs nepeBO3ku MNpoAyKUMW. K AaHHbIM CrlyyasM OTHOCSTCS
Heyao6cTBa M pacxoAbl MpU TPaHCMOPTUMPOBKE, pPacxoAbl Ha TenedoHHYIo CBS3b, KOMMepYeckue YyBbITKWU, Takue Kak noTepsi AEHEXHbIX CPeacTB uau
npuébinu.

SneKkTpuYeckne WaM TOMJIMBHbIE ABUraTenn B C/lyyae MOMOMKM AOSKHbI 6biTb BbiCNaHbl Ha aapec AO CMMA unu B cepBUC LEHTp,
YMNOTHOMOYEHHbIV NPOU3BOAUTENEM ABUraTENs ANS ONpeAeNeHNs rapaHTUMHOCTU cyydast.

MonyyeHune MapaHtuitHoro CeptudukaTta JOMKHO 6biTb AoBeaeHO Ao cBefeHus AO CUMA B TeyeHue TpuALaTW KaneHAapHbIX AHEW C MOMeHTa
npoaaxw npoaykuuun. Mpu TpeboBaHUW rapaHTUIAHOTO 06CNYyXMBaHUA CnedyeT NpeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYMKy 060pyAoBaHUS C MeyaTbio yupexaeHus -
npoAaBLa 1 yKasaHHbIM Ha Yeke CEepUHbIM HOMEPOM AaHHOW NPOAYKLIMU.

Mpom3oHa XyHkapunb, Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250
18220 Anbbonote, MpaHapa
Ten: 34-958-49 04 10 - ®akc: 34-958-46 66 45

* .
s I Mpon3BOACTBO CTPOUTENBHON TEXHUKN

[ ELTZE]
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FapaHTMiHBbIA cepTudmukarT O6cny>xuBaHue

JK3eMnnaA P ANnAaA nosab3oBaTtensd

CBeaneHus 0 MalluHe

HasBaHue n cepusna

CBeneHus 0 nokynarene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbIl NyHKT

CTtpaHa

Ten dakc

e-mail

[JaTa nokynkun

Moanucb M neyaTb yuepexaeHma-npoaasLa Hoanuck KJIUEHTA

10)
11)

12)
13)

14)

15)

16)

17)

18)

S

YciaoBus rapaHTHIIHOTO 00C/IYKMBAHUS

AO CUMA rapaHTUMpyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOMX MallMHaX M B cnyyae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebs MOUYMHKY
060pyAoBaHNS B TEYEHWE OAHOrO rofa C MOMEHTa MOKYMKU, YTO AOSIKHO 6bITb 06s3aTenbHO ykasaHo B MapaHTuiitHoM CepTtudukare.

FapaHTus 06CNyXUBaHWUS U PEMOHTA PacrnpoCTpaHsaeTcs TONbKO Ha AeTanu MaluHbl, MOAENb U CepUHbIA HOMep KOTOPOM yKasaH B FapaHTUHOM
CepTudukare.

MONHOCTbIO UCKITIOYEHbI PACXOAbI MO TPAHCMOPTUPOBKE MALLMHbI 0 MecToHaxoxaeHns AO CUMA. [laHHble pacxoibl 6epeT Ha cebs KIIMeHT.

MoBpexAaeHusi, nonyyYeHHble BCIeACTBME HeMpaBW/IbHOM 3KChyaTauuv, yAapoB, NafeHWn, nioxoro obcny>XxuBaHus, HenpaBUIbHON YCTaHOBKM,
He CYMTaloTCH MPOU3BOACTBEHHLIM 6pakoM.

PeMOHT B cnyyae, npesycMOTpeHHOM [apaHTWUiiHbIM CepTudukaTom, MOXeT O6biTb nposBeaeH Tonbko AO CUMA unu  yupexaeHusiMu,
YNONHOMOYEHHbIMN TexHuyecknm JenaptameHtom AO CUMA.

OT0T MapaHTuitHbI CepTuduKaT cYMTaeTCs HeAENCTBUTENbHbBIM B CMEAYIOWNX CyYasx:
d) N3ameHeHwne FapaHTuitHoro Ceptudukara

e) B cnyyae ecnu 3aMeHa WM PEMOHT AeTaneil npovsBeAeH B MacTepCckoW WM APYroM y4upeXxAeHWM, He YMNOSHOMOYEHHbIM TexHUYecKuM
JenaptameHTom AO CUMA

f) B cnyyae yctaHoBkM Ha obopyAoBaHue aeTanei, He aBTopusoBaHHbIX AO Cuma

AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/yyasxX MpuWuMHeHus yuwepba BO BpeMsi NMepeBO3KM npoayKuuu. K AaHHbIM ClyyasM OTHOCSTCS
HeyZn06CTBa M pacxoibl MpW TPAHCMOPTUPOBKE, PacxXoAbl Ha TENedOHHYI CBS3b, KOMMepYeckue yBbiTKM, Takue Kak noTepsi AeHEXHbIX CPEACTB Wau
npubbIn.

JneKkTpUYECKMe WAM TOMAMBHbIE ABWUraTeNn B Cllyyae MOSIOMKM AO/MKHbI 6biTb BbicnaHbl Ha agapec AO CUMA unum B cepBUC LEHTP,
YMONHOMOYEHHBI NPOU3BOAUTENEM ABUraTeNs ANA onpeaeneHns rapaHTUMHOCTM cy4yas.

MonyyeHune MapaHtuitHoro CeptudukaTta AOMKHO 6biTb AoBeaeHo Ao cBefeHus AO CUMA B TeyeHue TpuALATW KaneHAapHbIX AHEW C MOMeHTa
npoaaxw npoaykumu. Mpu TpeboBaHUM rapaHTUNHOrO 06CYXUBaHUS CNeAyeT NPeAoCTaBUTb YEK Ha NOKYMNKYy 060pyAOBaHUs C NeYaThio yUpexaeHus -
npoaasLa M yKasaHHbIM Ha Yeke CepuiiHbIM HOMEPOM AaHHO NPoAYKLUN.

Mpom3oHa XyHkapunb, Y. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 AnbbonoTe, MpaHaga
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

* .
I Mpon3BOACTBO CTPOUTENBHON TEXHUKM

NcnaHua
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6Si ma

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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